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ВСТУП

Головний напрямок у розвитку агропромислового комплексу країни – інтенсифікація сільськогосподарського виробництва на основі технічного переозброєння, що безпосередньо пов’язане з виробництвом нових машин, збільшення автоматизованих засобів механізації і удосконалення інженерної служби.
Ефективне використання техніки можливе тільки при чіткій організації робіт по її технічному обслуговуванню і ремонту. Для цього створена ремонтно-обслуговуюча база, розвиток і встановлення якої йшло одночасно з механізацією сільськогосподарського виробництва.
Не дивлячись на те, що значний об’єм важких видів ремонту і технічного обслуговування виконується для господарств ремонтно-обслуговуючими підприємствами, великий об’єм ремонтних робіт (75% і більше) виконується своїми силами господарства в майстернях. Суттєвою особливістю ремонтних майстерень господарства є можливість виконання певного об’єму ремонтних робіт у осінньо-зимовий період силами працівників господарства, не зайнятих сільськогосподарськими роботами. Це підвищує зайнятість в господарстві працівників і сприяє стабілізації кадрів підприємства. Для своєчасного і якісного виконання ремонтних робіт господарство повинно мати добре укомплектованим сучасним обладнанням ремонтних майстерень, додатковою виробничою площею і надійно діючими наявними установками.
Майстерня повинна обслуговуватись кваліфікованими кадрами ремонтних спеціальностей. Важливе значення має правильна організація праці, його обгрунтоване нормування і оплата, а також забезпечення технологічної дисципліни і ретельний контроль якості ремонту, в тому числі автомобілів.

РОЗДІЛ 1 
ХАРАКТЕРИСТИКА РАЙОНУ І ОБГРУНТУВАННЯ 
ТЕМИ ПРОЕКТУ

Загальна земельна площа району складає близько 207 тис. га. Землі господарств мають у своєму складі різні види сільськогосподарських угідь. Склад земельних угідь характеризує їх структура, під якою розуміють процентне віднощення окремих видів сільськогосподарських угідь до всієї площі землі господарства. 

	
	
	%

	
Найменування угідь
	Площа, тис. га
	до загальної земельної площі
	площі до с.-г. угідь

	Загальна земельна площа
в т. ч.: 
с.-г. угідь
рілля
сінокоси
пасовища
інші угіддя всього
 в т. ч.під водою
під шляхами
	207

203
166
23
14
4
2
2

	100

98,1
80,2
11,1
6,8
1,9
0,95
0,95
	Х

100
81,8
11,3
6,9
Х
Х
Х



Організаціяащ ремонту іащ технічного обслуговуванняащ машинно-тракторногоащ парку ващ районі

Швидкеащ і планомірнеащ збільшення сільськогосподарськимиащ технічними засобамиащ передбачає покращитиащ технічне обслуговуваняащ машин, ващ завдання якогоащ входить підтриманняащ машин протягомащ періоду експлуатаціїащ в справномуащ стані, готовимиащ до виконаннюащ механізованих робітащ в кращіащ агростроки [2].ащ 
Від своєчасногоащ проведення технічногоащ обслуговування машинащ залежить їхащ висока технічнаащ готовність – коефіцієнтащ технічної готовностіащ тракторів збільшується,ащ зменшується простій.ащ
Для проведенняащ своєчасного ремонтуащ в районіащ данна ремонтнаащ майстерня неащ відповідає вимогам,ащ для якихащ би нормальноащ проводився ремонтащ тієї чиащ іншої техніки.ащ 
В господарстваащ технічне обслуговуванняащ машин іащ тракторів усіхащ марок іащ типів проводитьсяащ на основіащ єдиної періодичності,ащ яка вираженаащ в мотогодинахащ або кількостіащ використаного двигуномащ палива.
Приащ технічному обслуговуванніащ простих сільськогосподарськихащ машин, наприкладащ плугів, культиваторів,ащ сівалок таащ інших, проводимоащ кожного місяцяащ технічне обслуговуванняащ і післяащ сезонне.
Ващ районі дваащ рази ващ рік, заащ місяць доащ та післяащ збиральних робіт,ащ проводять технічнеащ обслуговування комбайнів.ащ Під часащ усього оглядуащ перевіряють технічнийащ стан, перевіряютьащ дотримання правилащ експлуатації, технічногоащ обслуговування іащ зберігання машин,ащ а такожащ стан іащ ведення документації.ащ Результати технічногоащ огляду оформляютьсяащ актом, ващ якому фіксуютьащ усі недоліки,ащ які булиащ виявлені наащ кожній машині.ащ
Для капітальногоащ ремонту машин,ащ господарства районуащ відправляють їхащ в спеціалізованіащ майстерні.


РОЗДІЛащ 2
ТЕХНОЛОГІЧНАащ  ЧАСТИНА

  Режимащ роботи майстерніащ характеризується числомащ робочих дніващ в тиждень,ащ тривалістю зміни,ащ числом змінащ в добу.ащ
В ремонтнихащ майстернях режимащ роботи плануєтьсяащ по неперервномуащ робочому тижневіащ в однуащ зміну.
Приащ п’ятиденному робочомуащ тижневі, защ двома вихіднимиащ днями, тривалістьащ зміни триваєащ 8 години.ащ При шестиденномуащ робочому тижневіащ зміна триваєащ 7 годин,ащ а ващ передвихідні іащ передсвяткові дніащ – 6 годин.ащ
Виходячи защ цього режимуащ роботи можнаащ визначити річніащ або місячніащ фонди часуащ майстерні ващ цілому, цеху,ащ дільниці абоащ працівника.
Визначаємоащ номінальний фондащ часу приащ роботі ващ одну змінуащ і шестиденномуащ робочому тижневіащ [8]

			(2.ащ1)
деащ Кр.д.ащ – число робочихащ днів ващ плановому році;ащ
Псм – тривалістьащ зміни в,ащ год.;
Кп.ащд. – кількістьащ передвихідних іащ передсвяткових днів;ащ
Пс – час,ащ на якийащ скорочується змінаащ в передвихідніащ і передсвятковіащ дні, год.ащ

	год.
Приащ роботі ващ одну змінуащ

		(2.2)ащ
де Фащ – номінальний фондащ часу майстерні;ащ
Фн.о.ащ – номінальний фондащ часу обладнання.ащ
Визначаємо дійснийащ фонд часуащ роботи поащ формулі [8]ащ

			(2.3)ащ
де Коащ – кількість робочихащ днів відпусткиащ в році;ащ
Кр – коефіцієнт,ащ який враховуєащ втрати робочогоащ часу поащ поважних причинах,ащ
        Кр=0,ащ96…0,ащ97;

	 год.ащ
Результати розрахункуащ приводимо ващ додаток, таблицяащ 4.
Визначаємоащ дійсний фондащ часу роботиащ обладнання [8]ащ

			(2.4)ащ
де Фн.ащо. – номінальнийащ фонд часуащ роботи працівника;ащ
Коб – коефіцієнтащ використання обладнання,ащ Коб=0,ащ95,

			(2.ащ5)
деащ Ксм – кількістьащ змін ващ добу

	 год.ащ

	 год.

2.ащ2. Розрахунокащ загального об'ємуащ робіт поащ технічному обслуговуваннюащ та ремонтуащ машин 

Дляащ визначення річноїащ програми робітащ необхідно розрахуватиащ середньорічну кількістьащ ремонтів іащ технічних обслуговуваньащ для машин,ащ які виконуютьсяащ в машиннійащ ремонтній майстерні.ащ
Кількість ремонтіващ і технічнихащ обслуговувань дляащ машин даноїащ марки розраховуютьащ за формулоюащ [8]

						(2.ащ6)
деащ Кк – кількістьащ капітальних ремонтів;ащ
Нг – плановийащ річний наробіток,ащ ум.е.ащга;
Кмащ – кількість машинащ відповідної марки,ащ шт.;
Нкащ – міжремонтний наробіток,ащ ум.е.ащга.
Дляащ марки трактораащ 

.
Приймаємо Ккащ = 1.
Дляащ інших тракторіващ розрахунок проводимоащ аналогічно іащ дані заносимоащ в табл.ащ 2.1.ащ
Розраховуємо кількістьащ поточних ремонтіващ по маркахащ тракторів [8]ащ

				(2.7)ащ
де Нгащ – плановий річнийащ наробіток, ум.аще.га;ащ
Км – кількістьащ машин відповідноїащ марки, шт.;ащ
Нп – міжремонтнийащ наробіток, ум.аще.га.ащ
Для трактораащ 

.
Приймаємо Кпащ = 1.
Дляащ інших тракторіващ розрахунок проводимоащ аналогічно іащ дані заносимоащ в табл.ащ2.1.ащ
Розраховуємо річнуащ кількість ТО-3 поащ марках тракторіващ [8]

				(2.ащ8)
деащ Нг – плановийащ річний наробіток,ащ ум.е.ащга;
Кмащ – кількість машинащ відповідної марки,ащ шт.;

НТО-3 – міжремонтнийащ наробіток, ум.аще.га.ащ
Для трактораащ 

.
Приймаємо КТО-3 = 2.ащ
Для іншихащ тракторів розрахунокащ проводимо аналогічноащ і даніащ заносимо ващ табл. 2.ащ1.
Розраховуємоащ річну кількістьащ ТО-2ащ по маркахащ тракторів [8]ащ

				(2.9)ащ
де Нгащ – плановий річнийащ наробіток, ум.аще.га;ащ
Км – кількістьащ машин відповідноїащ марки, шт.;ащ
НТО-2ащ – міжремонтний наробіток,ащ ум.е.ащга.
Дляащ трактора 

.
Приймаємоащ КТО-2ащ = 10
Дляащ інших тракторіващ розрахунок проводимоащ аналогічно іащ дані заносимоащ в табл.ащ 2.1.ащ
Розраховуємо річнуащ кількість ТО-1 поащ марках тракторіващ [8]

		(2.ащ10)
деащ Нг – плановийащ річний наробіток,ащ ум.е.ащга;
Кмащ – кількість машинащ відповідної марки,ащ шт.;
НТО-3 – міжремонтнийащ наробіток, ум.аще.га.ащ
Для трактораащ 

.
Приймаємо КТО-1 = 41ащ

Для іншихащ тракторів розрахунокащ проводимо аналогічноащ і даніащ заосимо ващ табл. 2.ащ1.
Сезоннеащ обслуговування (СО)ащ тракторів таащ автомобілів проводитьсяащ два разиащ в рікащ при переходіащ на весняно-літню іащ осінньо-зимовуащ експлуатацію. Уащ сезонне обслуговуванняащ віднімаємо відащ ТО-2ащ [8].
Розраховуємоащ кількість капітальнихащ ремонтів, поточнихащ ремонтів іащ періодичного технічногоащ обслуговування (ТО-П) дляащ зернозбиральних комбайніващ за формуламиащ [8] 

					(2.ащ11)

				(2.ащ12)

				(2.ащ13)
деащ Кк , Кпащ , КТО-Пащ -  відповідно кількістьащ капітальних, поточнихащ ремонтів іащ періодичних ТО;ащ
Нг – плановийащ річний наробіток;ащ
Км – кількістьащ машин відповідноїащ марки, шт.;ащ
Нк , Нпащ , НТО-Пащ – відповідно міжремонтнийащ наробіток капітальних,ащ поточних ремонтіващ і періодичнихащ ТО.

.
Приймаємоащ Кк = 0.ащ

 .
Приймаємо Кпащ = 1.

.

Дляащ інших комбайніващ розрахунок проводимоащ аналогічно іащ дані заносимоащ в табл.ащ 2.1.ащ
Розраховуємо кількістьащ поточних ремонтіващ для сільськогосподарськихащ машин [8]ащ

					(2.14)ащ
де Кмащ – кількість машинащ відповідних видів;ащ
Кох – коефіцієнтащ охвату поточнимащ ремонтом, Кохащ = 0,87.ащ
Розрахунок проводимоащ для окремихащ марок плугіващ

.

	

Назва дільницьащ
	Загальна трудомісткістьащ по дільницях,ащ люд.год.ащ
	Види робітащ

	
	
	ПР, ТОащ і УНащ тракторів іащ автомобілів
	ПР,ащ ТО іащ УН самохіднихащ машин
	ПРащ і УНащ
с.-г.ащ машин
	ТО-П, ТО-С тракторіващ і автомобіліващ

	
	
	%
	Тдл
	%
	Тдлащ
	%
	Тдл
	%
	Тдлащ

	
Зовнішньої очисткиащ і мийкиащ 
ТО іащ діагностики
Розбтрально-миюча
Дефектуванняащ
Ремонтно-монтажнаащ
Пот. рем.ащ двигунів
Обкаткиащ і випробуванняащ двигунів
Ремонтащ апаратури
Ремонтащ ел. обладнанняащ і акумуляторіващ
Ремонт с.-г. машинащ
Слюсарно-механічнаащ
Ковальсько-зварювальнаащ
Мідницько-жестювальнаащ
Інструмента-льнаащ складова
Контораащ
Вулканізацій-наащ
	


820,8ащ

1090,7ащ

766,9ащ
491,1ащ

8815,7ащ

1932,4ащ


760,4ащ

786,9ащ


2112,7ащ

3783,1ащ

6853,1ащ

3574,9ащ

1574,5ащ




747,2ащ
	


2

3ащ

3
2ащ

30

10ащ


5

4ащ


5

-

24ащ

3

6ащ




3
	


235,ащ7

353,ащ6

353,ащ6
235,ащ7

3535,ащ9

1178,ащ6


589,ащ3

471,ащ5


589,ащ3

-

2828,ащ6

353,ащ6

707,ащ2




353,ащ6
	


3ащ

4

2ащ
2

32ащ

10


5ащ

2


4ащ

2

18ащ

5

8ащ




3
	


102,ащ6

136,ащ9

68,ащ4
68,ащ4

1094,ащ8

342,ащ0


171,ащ1

68,ащ4


136,ащ9

68,ащ4

615,ащ8

171,ащ1

273,ащ7




102,ащ6

	


2ащ

3

2ащ
1

14ащ

-


-

-


-

50

10ащ

17

-




1ащ
	


70,7ащ

106,0ащ

70,7ащ
35,0ащ

494,6ащ

-


-

-


-

1766,6ащ

353,3ащ

600,6ащ

-




35,0ащ
	


5

6ащ

2
1ащ

24

5ащ


-

3


11ащ

20

18ащ

2

-




3ащ

	


411,8ащ

494,2ащ

169,7ащ
82,36ащ

1976,6ащ

4118


-

247,ащ0


906,ащ0

1647,ащ2

1482,ащ5

164,ащ7

-




247,ащ0







Дляащ дільниці зовнішньоїащ очистки іащ мийки

 люд.ащ
Результати розрахунківащ заносимо ващ табл. 2.ащ4.
Таблицяащ 2.4ащ
Кількість виробничихащ працівників наащ дільницях

	

Назваащ
 дільниць
	Трудомісткістьащ робіт Тдл,ащ 
люд.год.ащ
	Річний фондащ часу працівника,ащ год
	
Кількістьащ працівників

	
	
	
Номіналь-ний Фн.ащр.,
годащ
	
дійсний Фд.ащр.,
годащ
	
явне 
	
списочнеащ 

	
	
	
	
	розра-хунковеащ
	прий-нятеащ
	розра-хунковеащ
	прий-нятеащ

	
Зовнішньої очисткиащ і мийкиащ 
ТО іащ діагностики
Розбиральномиючаащ
Дефектування
Ремонтно-монтажна
Пот.ащ рем. двигуніващ
Обкатки іащ випробування двигуніващ
Ремонту г.ащс
Ремонтуащ ел. обладнанняащ і акумуляторіващ
Ремонт с.-г. машинащ
Слюсарно-механічнаащ
Ковальсько-зварювальнаащ
Мідницько-жестювальнаащ
Інструментальна складоваащ
Контора
Вулканізаційнаащ
	

820,8ащ
1090,7ащ
766,9ащ
491,1ащ

8815,7ащ
1932,4ащ


760,4ащ
786,9ащ


2112,7ащ
3783,1ащ

6853,1ащ

3574,9ащ

1574,5ащ



747,2ащ
	

2083
2083ащ
2083
2083ащ

2083
2083ащ


2083
2083ащ


2083
2083ащ

2083

2083ащ

2083



2083ащ

	

1878,6ащ
1878,6ащ
1878,6ащ
1878,6ащ

1898,9ащ
1898,9ащ


1878,6ащ
1898,9ащ


1838,8ащ
1898,9ащ

1848,9ащ

1838,8ащ

1838,8ащ



1878,6ащ
	

0,36ащ
0,48ащ
0,33ащ
0,21ащ

4,20ащ
0,84ащ


0,33ащ
0,34ащ


0,92ащ
1,70ащ

3,30ащ

1,50ащ

0,69ащ



0,33ащ
	

0,5ащ
0,5ащ
0,5ащ
0,5ащ

4,5ащ
1,0ащ


0,5ащ
0,5ащ


1,0ащ
2,0ащ

3,5ащ

2,0ащ

1,0ащ



0,5ащ
	

0,40ащ
0,53ащ
0,37ащ
0,24ащ

4,20ащ
0,92ащ


0,37ащ
0,34ащ


1,0ащ
1,80ащ

3,30ащ

1,70ащ

0,78ащ



0,36ащ
	

0,5ащ
1,0ащ
0,5ащ
0,5ащ

4,5ащ
1,0ащ


0,5ащ
0,5ащ


1,0ащ
2,0ащ

3,5ащ

2,0ащ

1,0ащ



0,5ащ


Кількість допоміжнихащ працівників приймаємоащ в розміріащ 10…15ащ% кількості основнихащ виробничих працівниківащ (РСП) [9]ащ

 люд.				(2.ащ19)

Приймаємоащ РВ = 2ащ люд.
Кількістьащ інженерно-технічнихащ працівників іащ службовців приймаємоащ відповідно 8ащ…10% іащ 2…3ащ% від сумиащ виробничих іащ допоміжних працівниківащ [9]

 люд.ащ		(2.20)ащ
Приймаємо РІТащ = 2люд.

 люд.ащ			(2.21)ащ
Приймаємо РСащ = 1люд.
Кількістьащ молодшого обслуговуючогоащ персоналу приймаємоащ 2…4ащ% від сумиащ виробничих іащ допоміжних працівниківащ [9]

 люд.ащ			(2.22)ащ
Приймаємо РМащ = 1люд.
Весьащ штат ремонтноїащ майстерні складаєащ [9]

				(2.ащ23)
деащ РВ – списочнаащ кількість допоміжнихащ працівників;
РІТащ – списочна кількістьащ інженерно-технічнихащ працівників;
РСащ – списочна кількістьащ службовців;
РМащ - списочна кількістьащ молодшого обслуговуючогоащ персоналу;
РСПащ - списочна кількістьащ виробничих працівників.ащ

 люд.
Розрахунокащ кількості робочихащ місць проводимоащ за формулоюащ [9]

						(2.ащ24)
деащ Тр.м.ащ – трудомісткість робіт,ащ які виконуютьсяащ в ремонтно-монтажній дільниці,ащ люд.год;ащ
Фд.дл.ащ – річний дійснийащ фонд часуащ дільниці, год;ащ

Р – кількістьащ працівників, якіащ працюють наащ одному робочомуащ місці одночасно.ащ.

Приймаємо Кр.ащм. = 5.ащ



Головний гальмівнийащ циліндр складаєтьсяащ з:
· замковеащ кільце;
· опорнаащ шайба;
· зовнішняащ манжета поршня;ащ
· пластинчатий клапан;ащ
· внутрішня манжетаащ поршня;
· пружинаащ випускного клапана;ащ
· впускний клапан;ащ
· випускний клапан;ащ
· пробка заливна;ащ
· кришка;
· корпус;ащ
· зворотна пружина;ащ
· поршень;
· захиснийащ ковпак;
· штовхач;ащ
· контргайка;
· тяга.ащ
Розбирання головногоащ гальмівного циліндраащ (рис.3.ащ2) здійснюєтьсяащ в такійащ послідовності:
Екранащ головного циліндраащ (15), шайбаащ пружинна 10,ащ гайка М10,ащ гвинт 
М10ащ  35 кріпленняащ картера (13),ащ прокладка заливноїащ пробки (17),ащ пробка заливнаащ (16), кільцяащ стержня (1)ащ захисного ковпака,ащ кільце стержняащ захисного ковпакаащ (4), ковпакащ захисний (3),ащ штовхач поршняащ (2), кільцеащ стопорне опорноїащ шайби (5),ащ шайба опорнаащ (6), манжетаащ ущільнюючого зовнішняащ (7), шайбаащ поршня (9),ащ поршень (8),ащ манжета ущільнюючаащ внутрішня (10),ащ тримач зворотноїащ пружини (11),ащ пружина зворотнаащ (12), клапанащ головного циліндраащ (14), шайбаащ пружинна 6,ащ гвинт М6ащ16 кріпленняащ кришки картераащ (18), прокладкаащ кришки картераащ (20), кришкаащ картера (19),ащ картер (21).ащ
[image: Фрагмент]
Рис. 3.ащ2. Схемаащ розбирання головногоащ гальмівного циліндраащ


3.8.ащ Заміна гідровакуумногоащ підсилювача гальм.ащ
Заміну іащ розбирання підсилювачаащ проводять приащ наявності наступнихащ 
можливих несправностей:ащ
1. Педальащ не переміщуєтьсяащ і повітряащ не проходитьащ через повітрянийащ  фільтр (немаащ  шипіння). Вакуумащ від двигунаащ до підсилювачаащ не подаєтьсяащ в результатіащ несправності запірногоащ клапана чиащ вакуумного трубопроводу.ащ

2. Педальащ не переміщується,ащ але повітряащ через фільтращ проходить (єащ ши-піння).ащ Це відбуваєтьсяащ в наслідокащ пошкодження діафрагмиащ підсилювача. Приащ гальмуванні двигунащ що працюєащ починає нестійкоащ робити наащ холостому ходіащ чи зупиняється.ащ Необхідно замінитиащ діафрагму.
3.ащ Проходить зворотнійащ рух педалі,ащ і повітряащ проходить черезащ фільтр (єащ шипіння). Цеащ викликане нещільністюащ прилягання шарікаащ до сідлаащ поршня підсилювачаащ чи руйнуваннямащ манжети поршня.ащ Необхідно замінитиащ пошкоджені деталіащ і замінитиащ гальмівну рідинуащ (в випадкуащ її забруднення).ащ
Перед зніманнямащ гідровакуумного підсилювачаащ необхідно нажатиащ декілька разіващ на гальмівнуащ педаль. Дляащ видалення ізащ системи розрідження.ащ
Від’єднати відащ підсилювача двіащ трубки іащ резинові шлангиащ вакуумного іащ повітряного трубопроводів.ащ Потім необхідноащ зняти защ підсилювача гальмівнуащ рідину.
Відкрутившиащ гвинт кріпленняащ підсилювача доащ рами, необхідноащ зняти йогоащ з кронштейнами.ащ
Зніміть защ підсилювача кронштейниащ і муфтиащ трубопроводів.
Встановлюватиащ гідровакуумний підсилювачащ на автомобільащ потрібно ващ зворотній послідовності.ащ Після  цьогоащ необхідно заповнитиащ систему гальмівноюащ рідиною іащ видалити повітря.ащ





РОЗДІЛ 4ащ
КОНСТРУКТИВНА ЧАСТИНАащ

4.1.ащ Будова іащ принцип роботиащ пристрою дляащ прокачування гальм.ащ

Прокачування гальмащ це технологічнаащ операція, дляащ виконання якоїащ в умовахащ ремонтних майстереньащ необхідно 2ащ чоловіка. Дляащ полегшення виконанняащ операції прокачуванняащ гальм, яащ розробив пристрійащ для прокачування,ащ за допомогоюащ якого цюащ операцію можеащ виконувати одинащ чоловік, якащ в умовахащ ремонтних майстерень,ащ так іащ в умовахащ поля.
Пристрійащ для прокачуванняащ гальм (рис.ащ 4.1)ащ складається з:ащ
· хомута (1);ащ
· муфти (2);ащ
· хомут (3);ащ
· передній шлангащ (4);
· трьохпозиційнийащ кран (5);ащ
· дренажний клапанащ (6);
· бакащ (7);
· шлангащ (8);
· двохпозиційнийащ кран (9);ащ
· фільтр (10);ащ
· клема (11);ащ
· кришка (12);ащ
· бачок (13).ащ
Даний пристрійащ має наступніащ технічні характеристики:ащ
· тип пересувний;ащ
· місткість бачкаащ – 3л;
· 



· робочийащ тиск (ващ атм.) – 1,ащ8  0,ащ2; 
· довжинаащ під’єднувального шлангаащ – 200 м;ащ  
· маса уащ заправленому станіащ не більшеащ – 4 кг.ащ 
[image: Фрагмент]
Рис. 4.ащ1. Пристрійащ для прокачуванняащ гальм 
Принципащ роботи:
Спеціальноащ виготовлену кришкуащ під’єднуєм доащ бака головногоащ циліндра (7).ащ Шланг (4)ащ під’єднуємо доащ колеса іащ ставимо трьохпозиційнийащ кран (5)ащ в першеащ положення, повітряащ під тискомащ подається ващ бак головногоащ циліндра деащ створюється тискащ (2 атм).ащ Рідина подаєтьсяащ в системуащ гідравлічного приводуащ гальм. Дляащ доливання рідиниащ в бакащ (7) защ технологічного бачкаащ (13) необхідно:ащ повернути трьохащ позиційний кранащ в другеащ положення, ващ цьому положенніащ подача стиснутогоащ повітря переривається,ащ а каналащ який з’єднуєащ бак защ технологічним бачкомащ (13) відкривається.ащ Так якащ бачок (13)ащ знаходиться вищеащ за бакащ (7) тоащ гальмівна рідинаащ з бачкаащ перетікає ващ бак головногоащ циліндра. Колиащ ми ставимоащ трьохпозиційний кранащ в третєащ положення подача,ащ як стиснутогоащ повітря такащ і гальмівноїащ рідини припиняється.ащ Шланг (8)ащ і двохпозиційнийащ кран (9)ащ призначені дляащ встановлення необхідногоащ рівня гальмівноїащ рідини ващ баці головногоащ гальмівного циліндра.ащ  


4.2.ащ Перевірочний розрахунокащ бачка пристрою.ащ

Знайдемо необхіднуащ товщину t стінки циліндричногоащ тонкостінного резервуараащ (рис.4.ащ2), всерединіащ якого створеноащ тиск. Підащ час розрахунківащ будемо користуватись,ащ наприклад, четвертоюащ теорією міцності.ащ
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                                                                m            n 
                                                                          l                                                  D
Рис.4.ащ2. Схемаащ навантаження циліндричногоащ резервуара внутрішнімащ тиском

Очевидно,ащ що внутрішнійащ тиск наащ днище будеащ відривати йогоащ від циліндричноїащ частини резервуараащ або розриватиащ резервуар заащ поперечним перерізом.ащ Тиск наащ бокові стінкиащ розриватиме циліндричнуащ оболонку заащ твірними напрямамиащ резервуара.






Отже,ащ якщо вирізатиащ з циліндричноїащ частини резервуараащ прямокутний елемент,ащ то ващ ньому виникнутьащ розтягуючи напругиащ в двохащ взаємно перпендикулярнихащ напрямах: меридіональніащ нормальні напругиащ O, уащ напрямі твірноїащ циліндричної поверхні,ащ і тангенціальніащ напруги O, у напряміащ поперечних перерізіващ резервуара. Ващ зазначених напрямахащ відсутні зсувиащ і перекосиащ елемента, аащ значить, наащ його граняхащ будуть відсутніащ дотичні напруги,ащ тобто напругиащ O іащ O будутьащ головними. Третьоюащ головною напругою,ащ що дієащ на стінкуащ резервуара ващ радіальному напрямі,ащ можна знехтувати,ащ оскільки вонаащ мала порівняноащ з O і O. Отже, ващ точках стінкиащ резервуара реалізуєтьсяащ плоский напруженийащ стан.


Дляащ визначення напругащ Oіащ O використаємоащ метод перерізів.ащ 








Площиною m – m розріжемоащ резервуар наащ дві частиниащ (рис.1)ащ і розглянемоащ рівновагу, наприклад,ащ правої йогоащ частини. Ващ цьому разіащ тиск наащ днище праворучащ замінемо рівнодійноюащ силою F, яка становитьащ F=ПD/4. Зрівноважуєащ силу F нормальна силаащ N , щоащ утворюється напругоюащ O ващ кільцевому перерізіащ товщиною  t  і довжиноюащ ПD. Враховуючи,ащ що N=OtПD і прирівнюючиащ F доащ N, тобтоащ ПD/4ащ=OtПD, дістаємо співвідношенняащ для визначенняащ напруги O:


	O =                                                      (4.ащ1)
Защ цією жащ метою проведемоащ на відстаніащ l відащ перерізу m – m  щеащ один перерізащ площиною n – n (рис.ащ4.1).ащ В своюащ чергу, отриманеащ кільце шириноюащ  l розріжемоащ на двіащ частини меридіональнимащ перерізом, щоащ збігається защ повздовжньою віссюащ резервуара, іащ розглянемо рівновагуащ нижньої частиниащ вирізного кільця.ащ 
В цьомуащ разі тискащ на стінкиащ виділеної частиниащ кільця можнаащ замінити тискомащ на діаметральнуащ площу Аащ= Dl.  
Тодіащ силу тискуащ можна визначитиащ формулою:

F=D1.
F=400·0,ащ2=80кНащ


Зазначена силаащ зрівноважується нормальноюащ силою , якаащ є результуючою,ащ утвореною напругоюащ O поащ площі 2t1. Враховуючи, щоащ елемент кільцяащ перебуває ващ рівновазі, 



тобтоащ = F, абоащ D1 = O2t1 , маємоащ


                                           O = 				(4.ащ2)


Зазначемо,ащ що тангенціальніащ напруги O виявились удвічіащ більшим заащ меридіональні O. Враховуючи нерівність,ащ записуємо значенняащ головних напруг:ащ 






               σ  =  σащ=  ;      σ  =     σащ=  σ .			(4.ащ3)
Дляащ визначення  товщиниащ стінки резервуараащ відповідно доащ поставленої задачіащ використаємо четвертуащ теорію міцності.ащ Підставимо значенняащ головних напругащ у формулуащ


                                      U=  [U], тоді:                       


                                σащ  =  [O]
звідсиащ

                                         t  .

  – тискащ в бакуащ (2МПа)
D  – діаметр бакаащ (0,2м)ащ
         [ σ  ] – допустимеащ напруження (пристрійащ виготовлений защ сталі Ст3)ащ
         [ σ  ] = 160Мпаащ [15]

                                         t  м

Необхіднаащ товщина стінокащ повинна бутиащ 2 мм,ащ але защ технологічних міркуваньащ приймаємо товщинуащ стінки 5ащ мм.




РОЗДІЛащ 5
ОХОРОНАащ ПРАЦІ ТАащ БЕЗПЕКА ЖИТТЄДІЯЛЬНОСТІащ

5.1.ащ Екологічні проблемиащ і їхащ рішення наащ ремонтній базі.ащ

Підвищення рівняащ виробництва сільськогосподарськоїащ продукції неперервноащ пов’язано ізащ збільшенням засобіващ механізації. Цеащ в своюащ чергу приводитьащ до збільшенняащ впливу відпрацьованихащ газів силовихащ агрегатів, збільшеннюащ відходів ремонтно-обслуговуючої бази,ащ загального шкідливогоащ впливу наащ навколишнє середовище.ащ
Технології вирощуванняащ сільськогосподарських культуращ ставить новіащ вимоги доащ засобів механізації,ащ удосконалення іншихащ енергетичних засобів,ащ а такожащ до їхащ раціонального використання.ащ
Стара технікаащ і застарілеащ обладнання маютьащ екологічні показники,ащ які неащ відповідають стандартамащ і нормативам,ащ що шкідливоащ впливає наащ людину таащ навколишнє середовище.ащ
В районіащ мають місцеащ такі джерелаащ забруднення навколишньогоащ середовища:
1. підвищенийащ вплив чадногоащ газу (СО)ащ багатьма автомобілямиащ і тракторамиащ із-заащ несправності паливноїащ апаратури, низькоїащ якості бензинуащ і дизельногоащ палива;
1. площадкаащ для мийкиащ сільськогосподарської техніки,ащ стічна водаащ не очищується,ащ а випускаєтьсяащ прямо уащ відкрите водоймищеащ і місцеащ мийки машин,ащ що працюютьащ з ядохімікатамиащ та інше.ащ
В майстерніащ дотримуються вимогиащ екологічного захистуащ навколишнього середовища.ащ Відпрацьовані маслаащ та іншіащ мастильні матеріалиащ збираються ващ спеціальні відведеніащ місткості іащ відправляються ващ райнафтобазу; використаніащметали іащ відходи защ ковальської іащ зварювальної дільницьащ збирають ващ окремі ящики.ащ
Велику небезпекуащ викликають стічніащ води миючоїащ площадки. Дляащ очистки води,ащ яка використовуєтьсяащ для мийкиащ машин наащ миючій площадціащ машинно-тракторногоащ парку використовуютьащ механічний метод,ащ суть якогоащ полягає ващ тому, щоащ із стічнихащ вод шляхомащ відстоювання іащ фільтрації видаляютьсяащ механічні домішки;ащ поверхневі забрудненняащ – нафтопастками, маслоуловлювачами,ащ шлаковловлювачами. Миючаащ площадка являєащ собою самеащ велике джерелоащ забруднення ващ машинно-тракторномуащ парку, томуащ очищення стічноїащ води відащ забруднення допоможеащ установка сучасноїащ миючої машиниащ із замкненимащ водообігом.
Ващ МРМ працюєащ компресор великогоащ тиску, єащ дільниця випробуванняащ і регулюванняащ паливної апаратуриащ та двигуна,ащ які єащ джерелом шуму,ащ яке перевищуєащ санітарні норми.ащ Тому компресорнаащ установка відокремленаащ цегляною стіноюащ від працюючих,ащ а дільницяащ випробування іащ регулювання паливноїащ апаратури таащ двигунів відащ основного приміщенняащ майстерні.
Мінеральніащ добрива зберігаютьащ в мішках,ащ або ващ металевих теках,ащ яке дозволяєащ проводити вантажно-розвантажувальні роботи,ащ змішування добриващ і їхащ внесення повністюащ механізованим способом,ащ без шкідливоїащ дії наащ людину іащ навколишнє середовище.ащ
Для збереженняащ родючості ґрунтуащ в графікахащ завантаження тракторіващ оранку іащ просапні операції,ащ які найчастішеащ виконують тракторами,ащ по можливостіащ замінити гусеничними.ащ А такожащ складати технологічніащ карти наащ вирощування сільськогосподарськихащ культур защ найменшим числомащ проходів агрегату.ащ Це дастьащ можливість зменшенняащ ущільнення ґрунту.ащ
Крім забрудненняащ атмосферного повітряащ відпрацьованими газамиащ двигунів сільськогосподарськимиащ машинами наащ атмосферу впливаютьащ викиди господарськоїащ котельні, якаащ розміщена ващ центральній садибіащ господарства. Котельняащ працює наащ твердому паливі.ащ Звільнити відащ шкідливих газіващ котельні допоможеащ переведення їїащ на природнійащ газ, щоащ реально ващ умовах господарства.ащ
Для очищенняащ повітря, поглинанняащ виробничого шуму,ащ розсіювання магнітнихащ полів лінійащ електропередач, всіащ вільні зониащ поблизу їх,ащ площадки дляащ зберігання сільськогосподарськоїащ техніки озелененіащ рослинами. Ширинаащ земельних насадженьащ досягає 50ащ метрів.
Роблячиащ загальний висновокащ про рішенняащ проблеми поащ охороні природиащ потрібно сказати,ащ що вонаащ не відповідаєащ вимогам сьогоднішньогоащ дня. Томуащ потрібно запобігатиащ забрудненню навколишньогоащ середовища ващ господарстві відпрацьованимиащ газами енергетичнихащ засобів іащ автотранспорту, заборонитиащ мийку машинащ за межамиащ відповідного місця,ащ приймати активнуащ участь ващ пропаганді природоохороннихащ знань, співащ ставляти роботуащ по захистуащ навколишнього середовищаащ і рішенняащ задач, якіащ стоять порядащ з машинно-тракторним парком.ащ

5.2.ащ Аналіз можливихащ небезпек приащ виконанні ремонтуащ в МРМ.ащ

В майстерняхащ і наащ заводах, якіащ ремонтують сільськогосподарськуащ техніку іащ обладнання, великуащ роль уащ створенні безпечнихащ умов праціащ грає раціональнаащ організація робочогоащ місця іащ постійне утриманняащ його ващ чистоті таащ порядку.
Приащ розбиранні машин,ащ деталі потрібноащ складати наащ стелажі абоащ в спеціальнуащ тару, якаащ пристосована дляащ транспортування.
Ремонтащ і технічнеащ обслуговування тракторіващ і сільськогосподарськихащ машин ващ господарствах проводитьсяащ в ремонтнихащ майстернях. Ващ ремонтній майстерніащ проводяться наступніащ види робіт:ащ розбирально-складальні,ащ верстатні, мідницько-жестювальні, зварювальні,ащ ковальські, миючі,ащ покрасочні. Аащ також технічнеащ обслуговування акумуляторів,ащ технічне обслуговуванняащ і ремонтащ автомобілів таащ тракторів.
Розбирально-складальні роботиащ
Робочі місцяащ для проведенняащ розбирально-складальнихащ робіт обладнуютьсяащ верстатами, станками,ащ стелажами, підйомно-транспортними пристроямиащ і іншимиащ пристосуваннями дляащ зручного іащ безпечного проведенняащ робіт.
Приащ розбирально-складальнихащ роботах застосовуютьсяащ гаєчні ключіащ тільки відповідногоащ розміру.
Забороняєтьсяащ в процесіащ роботи нарощуватиащ гаєчний ключащ іншими ключамиащ або трубкою,ащ відкручувати гайкиащ зубилом іащ молотком, кластиащ деталі таащ інструмент наащ край верстата.ащ
Перед початкомащ роботи пневматичнимащ або електричнимащ інструментом перевіряютьащ справність інструментомащ і йогоащ дію вхолосту.ащ Робочу частотуащ шпинделя встановлюютьащ тільки приащ відключеному відащ струму  інструментів.ащ
Роботи наащ верстатному обладнаніащ
Забороняється роботаащ на несправномуащ верстатному обладнані,ащ а такожащ на обертаючихащ механізмах, щоащ не маютьащ огороджень. Огородженняащ не повинноащ вібрувати приащ роботі обладнання.ащ
При підготовціащ верстата доащ роботи перевіряютьащ ріжучий інструмент,ащ тісно закріплюютьащ його іащ добре центруютьащ в затискномуащ пристрої.
Передащ початком роботиащ застібають одежуащ на всіащ ґудзики, надягаютьащ головні убори,ащ щоб неащ замотало одежуащ або волоссяащ на частиниащ верстата щоащ обертаються абоащ рухаються.
Приащ роботі наащ верстах дотримуютьсяащ всіх вимогащ електробезпеки. Відходячиащ від верстата,ащ слід відключитиащ його відащ електричної мережі.ащ Біля верстатіващ встановлюють дерев’яніащ щитки.
Приащ роботі наащ верстатах неащ допускається биттяащ фрези, якеащ є головноюащ причиною поломкиащ її іащ травмуванню людей.ащ
Для захистуащ обличчя доащ фрезерного верстатаащ встановлюють захиснийащ екран защ оргстікла, якийащ кріпиться наащ вільно обертаючийащ кронштейн, якийащ кріпиться доащ верхньої частиниащ хобота верстата.ащ
Під часащ роботи наащ токарному верстатіащ особливу увагуащ приділяють дляащ захисту відащ стружки. Защ цією метоюащ застосовують захисніащ окуляри абоащ екран, якийащ встановлюють защ таким розрахунком,ащ щоб вінащ не мішаващ спостерігати заащ ходом роботи.ащ

При деякихащ операціях обов’язковеащ застосування наащ верстатах змащувально-охолоджувальних рідин.ащ Оскільки ціащ рідини містятьащ нафтопродукти абоащ інші шкідливіащ речовини, якіащ можуть шкідливоащ впливати наащ шкіру, тоащ руки слідащ покривати відповіднимиащ пастами абоащ мазями.
Приащ роботі наащ заточних верстатахащ всі працюючіащ абразивні кругиащ закриваються захиснимиащ пристроями, кожухами,ащ які виготовленіащ із сталіащ або ковкогоащ чавуна іащ надійно прикріплюютьащ до верстата.ащ Для відводуащ тепла підащ час роботиащ встановлюють вентиляцію.ащ
Мийка машин,ащ їх вузліващ та деталейащ
Зовнішню мийкуащ проводять наащ відкритих площадкахащ і ващ спеціальних миючихащ машинах ващ споруді майстерні.ащ
Деталі ващ спеціальних миючихащ машинах миютьащ гарячою рідиноюащ (80°Сащ і більше)ащ розчином кальцинованоїащ соди, рідкогоащ талька – поверхневоащ активного засобуащ АС-РАС.ащ
Деталі защ  відложеннями смолистихащ речовин іащ коксу передащ митям ващ машинах виварюютьащ в спеціальнихащ виварювальних установкахащ в розчиніащ каустичної содиащ великої концентрації.ащ
В миючихащ відділеннях найбільшеащ число травмащ відбувається внаслідокащ опіків іащ зіткнення защ ядовитими речовинами.ащ Можливі такожащ пошкодження іащ поранення приащ виконанні технологічногоащ процесу миття.ащ Тому обов’язковеащ застосування запобіжнихащ пристроїв іащ огороджень біляащ небезпечних частинащ механізмів миючихащ установок, ваннащ та іншогоащ обладнання; використанняащ захисних засобів,ащ мазей, пастащ і спецодягу.ащ
Ковальські роботиащ
В ковальськихащ цехах джереламиащ забруднення повітряащ є дим,ащ кіпоть іащ шкідливі газиащ нагрівних печей,ащ горн іащ розпеченого металу.ащ
Тому ващ цеху повиннаащ бут обміннаащ вентиляція защ природнім пробудженнямащ (аерація) іащ місцевою вентиляцією.ащ
Велику рольащ для здійсненняащ безпечних умоващ праці коваляащ грає раціональнаащ організація робочогоащ місця іащ постійно утримуватиащ в чистотіащ і порядку.ащ
Під часащ роботи механічнихащ молотків забороняєтьсяащ проводити їхащ ремонт іащ змащування. Молотобоєцьащ і ковальащ повинні працюватиащ в спецодязіащ і захиснихащ окулярах.
Зварювальніащ роботи
Електродуговеащ зварювання іащ наплавка супроводжуєтьсяащ випромінюванням дуги,ащ розбризкування розплавленогоащ металу іащ великим виділеннямащ в повітряащ різних шкідливихащ газів таащ кислот. Томуащ робоче місцеащ зварювання обладнуютьащ місцевою вентиляцієюащ із заборомащ повітря защ нижніх іащ верхніх шарів.ащ
При зварювальнихащ роботах виділяються,ащ з шкідливоюащ для зоруащ інтенсивністю, видиміащ (світлові) іащ невидимі (ультрафіолетовіащ та інфрачервоні)ащ промені. Внаслідокащ цього ващ зварювальника можеащ виникнути професійнеащ захворювання очей,ащ яке називаєтьсяащ електрофтальмією, опікиащ шкірного покриттяащ обличчя іащ рук.
Дляащ захисту очейащ та обличчяащ зварювальників відащ шкідливої діїащ променевої енергіїащ зварювальної дуги,ащ обов’язкове застосуванняащ щитка абоащ маски ізащ спеціальними світлофільтрами.ащ
Робоча одежаащ зварювальника – брезентовийащ костюм защ вогнестійкою прокладкою,ащ черевики защ глухим верхом,ащ головний убір,ащ діелектричні рукавиціащ або перчатки.ащ
Ремонт іащ технічне обслуговуванняащ акумуляторів
Потрібноащ бути особливоащ обережним защ сірчаною кислотою,ащ яка застосовуєтьсяащ для приготуванняащ електроліту.
Сірчанаащ кислота, вивітрюючись,ащ шкідливо дієащ на здоров’яащ людини. Томуащ в місцяхащ зберігання різнихащ кислот іащ хімікатів таащ роботи защ ними необхіднаащ ефективна місцеваащ вентиляція.
Забороняєтьсяащ проводити транспортуванняащ акумуляторів вручну.ащ Робоча одежаащ – хлопчатопаперовий костюмащ з кислотостійкоюащ пропіткою, резиновийащ фартух, резиновіащ чоботи іащ захисні окуляри.ащ
Покрасочні роботиащ
Працівники повинніащ бути проінструктованіащ і навченіащ безпечним методамащ ведення підготовчихащ і покрасочнихащ робіт, приготуванняащ красок, аащ також наданняащ першої медичноїащ допомоги уащ випадку отруєння.ащ
При нанесеніащ краски розпилювачемащ застосування респіраторіващ обов’язкове. Працівники,ащ що працюютьащ з краскамиащ які вміщуютьащ свинцеві сполуки,ащ повинні кожногоащ дня післяащ закінчення робітащ або передащ палінням іащ прийомом їжіащ ретельно чиститиащ зуби іащ прополіскувати ротовуащ порожнину. Дляащ захисту шкіриащ обличчя рекомендуєтьсяащ застосовувати кремащ або пастуащ ХИСТ-6.ащ
Технічне обслуговуванняащ і діагностикаащ
Всі операціїащ і роботиащ проводяться приащ зупиненому двигуні,ащ за виключеннямащ тих операцій,ащ виконання якихащ можливе лишеащ при працюючомуащ двигуні.
Приащ виконанні операцій,ащ які потребуютьащ підняття рами,ащ передньої абоащ задньої вісіащ трактора, потрібноащ застосовувати справнийащ домкрат. Підащ час виконанняащ робіт приащ піднятій раміащ або вісіащ трактора забороняєтьсяащ залишати рамуащ (вісь) наащ домкраті, слідащ підставити підащ них надійніащ підставки іащ загальмувати трактор.ащ
Всі працівникиащ стаціонарних постіващ технічного обслуговуванняащ і діагностикиащ проходять інструктажащ по техніціащ безпеки уащ відповідності защ родом виконуванихащ робіт.

5.ащ3. Розробленняащ заходів поащ оздобленню умоващ праці.

Покращенняащ умов праціащ досягається комплексомащ заходів, якіащ вимагаються законодавствомащ по охороніащ праці.
Дляащ досягнення безпечнихащ умов праціащ потрібного повітрообмінуащ в приміщенніащ встановлюють обміннуащ вентиляцію защ природнім побудженямащ (аерація) іащ місцеву вентиляцію,ащ яка забезпечуєащ необхідну температуру,ащ вологість, швидкістьащ переміщення повітря,ащ а такожащ виведення газів,ащ парів іащ кислот уащ відповідності защ санітарними нормами.ащ
Приміщення, ващ яких технологічнийащ процес супроводжуєтьсяащ виділенням газів,ащ кислот, надлишковогоащ тепла таащ інших шкідливостей,ащ виділяють відащ інших коридорами.ащ
Приміщення, ващ яких технологічнийащ процес супроводжуєтьсяащ шумами, якіащ перевищують допустиміащ норми, такожащ рекомендується ізолюватиащ від іншихащ приміщень. Дляащ цього користуютьсяащ звукопоглинаючими матеріаламиащ і застосовуютьащ спеціальні будівельніащ конструкції.
Приміщення,ащ а такожащ робочі місцяащ в залежностіащ від точностіащ виконуваних операційащ повинні матиащ відповідне освітлення.ащ Для тогоащ щоб природнеащ освітлення неащ погіршувалося, потрібноащ не рідшеащ чотири разиащ в рікащ очищувати вікна,ащ а приащ розстановці обладнанняащ і стелажіващ по можливостіащ не загороджуватиащ їх.
Гардеробні,ащ вмивальники іащ душові кімнатиащ повинні бутиащ на всіхащ виробництвах.

5.ащ4. Аналізащ стану роботиащ по охороніащ праці 

Охоронаащ праці встановленаащ і регулюєтьсяащ кодексами законіващ про працюащ і відповіднимиащ указами, законами,ащ постановами, правилами,ащ нормами іащ інструкціями.
Ващ районі немалоащ зроблено дляащ здійснення безпечнихащ умов праці.ащ В товариствіащ встановлений жорсткийащ розпорядок дня,ащ проводиться навчанняащ всіх працюючихащ правилам технікиащ безпеки.
Ващ МРМ єащ гардероб іащ вмивальники, працівникамащ видається спецодяг,ащ а приащ виконанні шкідливихащ для здоров’яащ робіт видаютьсяащ індивідуальні засобиащ захисту.
Ващ господарстві створюєтьсяащ кабінет поащ охороні праці.ащ За останніащ три рокиащ значно знизилосьащ число травм,ащ що говоритьащ про покращенняащ безпечних умоващ праці.
Алеащ в тойащ же часащ в господарствіащ існує рядащ недоліків. 

Такащ в ремонтнійащ майстерні вентиляціяащ не відповідаєащ сучасним вимогамащ по охороніащ праці. Немаєащ миючих машинащ для мийкиащ деталей, такожащ немає спеціальноїащ площадки дляащ зовнішньої очисткиащ і мийкиащ машин.

5.ащ5. Пожежнаащ профілактика ващ ремонтній майстерні.ащ

Пожежна безпекаащ в ремонтнійащ майстерні забезпечуєтьсяащ дотриманням встановленихащ норм пожежноїащ безпеки. Контрольащ за виконаннямащ цих правилащ здійснює завідуючийащ майстерні іащ головний інженер.ащ
У ремонтнійащ майстерні повинніащ бути засобиащ гасіння пожеж,ащ дошка бойовогоащ пожежного розкладу,ащ табель защ вказівкою розкладуащ та інструкціїащ про заходиащ пожежної безпеки.ащ
Не допускаєтьсяащ проводити ремонтащ техніки ізащ заповненими бакамиащ паливом, абоащ застосовування легкозаймистихащ речовин дляащ миття іащ обезжирення деталей.ащ
Місткості защ під паливнихащ матеріалів рекомендуютьсяащ після промивкиащ каустичною содою,ащ продувати пароюащ і висушувати.ащ Зварювання здійснюютьащ при відкритихащ отворах бензобаківащ і заповненихащ місткостей водою.ащ
Особливу пожежнуащ небезпеку являютьащ зварювальні цехи,ащ так якащ в нихащ можуть знаходитисяащ ацетиленові іащ кисневі балони,ащ або ацетиленовіащ генератори, защ яких можливийащ витік газу.ащ Ацетиленові генераториащ встановлюють ващ одноповерхових, опалювальнихащ приміщеннях, стеліащ без легкозаймистимащ покриттям. Освітленняащ апаратної забезпечуєтьсяащ тільки черезащ вікна.
Приащ обкатці двигуніващ через з’єднанняащ виділяються вибухонебезпечніащ випаровування. Випускаютьащ їх заащ допомогою спеціальнихащ вловлювачів. Вихлопніащ гази вилучаютьащ через глушник-охолоджувач ващ підземну трубу,ащ яка виходитьащ за межіащ приміщення.
Доащ пожежної безпекиащ відносять такожащ наявність пожежнихащ щитів іащ наповненість пожежнихащ водоймищ водою.ащ


Кількість водиащ в пожежномуащ водоймищі розраховуютьащ за формулою:ащ

					(5.1)ащ
де q – витрата води,ащ л/хв.,ащ q = 10ащ л/хв.;ащ
t – розрахованаащ тривалість пожежі,ащ год, t = 3 год;ащ
z – кількістьащ пожеж, z = 2.

 м3.ащ
Приймемо дваащ пожежних водоймищащ по 100ащ м3.
Кількістьащ пожежних щитіващ розраховуємо заащ формулою [9]ащ за умовиащ один щитащ на 350ащ м2 площі:ащ

					(5.2)ащ
де nшт – кількість пожежнихащ щитів;
Fм – площа майстерні,ащ м2;
fшт – питома площа,ащ м2,  fшт = 350 м2.ащ

.
Приймаємо триащ щити.
Кількістьащ вогнегасників розраховуємоащ з умовиащ один вогнегасникащ на 100ащ м2 площі:ащ

						(5.3)ащ
де nв – кількість пожежнихащ щитів;
Fм – площа майстерні,ащ м2;
Fв – питома площа,ащ м2,  fв = 100 м2.ащ

.
Приймаємо 10ащ вогнегасників.

РОЗДІЛащ 6   
ТЕХНІКО-ЕКОНОМІЧНІ ПОКАЗНИКИащ ПРОЄКТУ 

6.ащ1. Техніко-економічна оцінкаащ розробленого пристрою.ащ

Затрати наащ виготовлення пристроюащ розраховуємо заащ формулою:

			(6.ащ1)
деащ Ск.д.ащ – вартість виготовленняащ корпусних деталей,ащ грн;
Со.ащд. – затратиащ на виготовленняащ оригінальних деталей,ащ грн;
Сз.ащд. – цінаащ закупочних деталей,ащ грн;
Сз.ащб. – заробітнаащ плата виробничихащ працівників, якіащ зайняті наащ складання пристрою,ащ грн;
Сцащ – цехові накладніащ витрати наащ виготовлення пристрою,ащ грн..
Вартістьащ виготовлення корпуснихащ деталей розраховуютьащ за формулою:ащ

					(6.2)ащ
де Qк – маса матеріалу,ащ яка використовуєтьсяащ на виготовленняащ корпусних деталей,ащ кг;
С!ащк.д.ащ – середня вартістьащ 1 кгащ готової деталі,ащ грн./кг.ащ
Ск.д.ащ=7,8ащ⋅39=282,ащ9грн.
Вартістьащ виготовлення оригінальнихащ деталей розраховуютьащ за формулою:ащ

					(6.3)ащ
де Свр.ащп – заробітнаащ плата виробничихащ працівників, зайнятихащ на виготовленняащ оригінальних деталей,ащ грн;
Смащ – вартість матеріалуащ заготовки дляащ виготовлення оригінальнихащ деталей, грн.ащ




Основну заробітнуащ плату розраховуютьащ за формулою:ащ

					(6.4)ащ
де t – трудомісткість виготовленняащ оригінальних деталей,ащ люд.год;ащ
Ср – годиннаащ ставка працівників,ащ яка вирахуванаащ по середньомуащ розряду, грн;ащ
Кt – коефіцієнт,ащ який враховуєащ доплату доащ основної заробітноїащ плати,
Кt = 1,03.ащ
Свр.пащ = 9,3ащ⋅39,4ащ⋅1,03ащ=290,2ащ грн.
Вартістьащ матеріалу заготовкиащ для виготовленняащ оригінальних деталейащ розраховуємо заащ формулою:

					 (6.ащ5)
деащ Ц – цінаащ 1 кгащ матеріалу заготовки,ащ грн./кг;ащ
Qa – масаащ заготовки, кг.ащ
См=30,ащ8⋅3,ащ4=98ащ грн..

 грн.ащ

Ціна закупочнихащ деталей становить:ащ  грн.
Заробітнаащ плата виробничихащ працівників, якіащ зайняті наащ складання пристрою,ащ розраховуємо заащ формулою:

				 (6.ащ6)
деащ Тоб – нормативнаащ трудомісткість наащ складання пристрою,ащ люд.год;ащ
Кt – коефіцієнт,ащ який враховуєащ відношення міжащ повним іащ оперативним часомащ складання, Кt = 1,08.ащ

 грн.
Цеховіащ накладні витратиащ на виготовленняащ пристрою розраховуємоащ за формулою:ащ

					(6.7)ащ
де Кащ – загально виробничіащ накладні витрати,ащ %; 

– заробітна платаащ виробничих працівників,ащ які приймаютьащ участь уащ виготовлені пристрою,ащ з врахуваннямащ додаткової оплатиащ праці іащ нарахувань поащ соціальному страхуванню,ащ грн.

				(6.ащ8)
деащ Свр – основнаащ заробітна платаащ виробничих працівників,ащ грн;
Сдодащ – додаткова оплатаащ праці, грн;ащ
Ссоц – відрахуванняащ на соціальнеащ страхування, грн.ащ
Основна заробітнаащ плата виробничихащ працівників:

					(6.ащ9)

 грн.ащ
Додаткова оплатаащ праці:

						(6.ащ10)

 грн.ащ
Відрахування наащ соціальне страхування:ащ
Ссоц=22ащ⋅(Свр+Сдод)ащ100					(6.ащ10)
Ссоцащ=22⋅(310,ащ4+31,ащ04)100ащ=126,3ащ грн.

 грн.ащ
Цехові накладніащ витрати становлять:ащ

 грн.
Затратиащ на виготовленняащ пристрою становлять:ащ

 грн.
Річнаащ економія відащ зниження собівартостіащ при впровадженніащ пристрою:


					(6.ащ12)
деащ So , Sп – відповідно собівартістьащ ремонту доащ і післяащ впровадження пристрою,ащ грн;
поащ – кількість дніващ ремонту наащ протязі року.ащ

					(6.13)ащ
де Кробащ – кількість зайнятихащ працівників;
Тсащ – тарифна ставкаащ працівника, грн./год;
t – час наащ ремонт, год.ащ
Тоді:
𝑆𝑜ащ=1⋅39,ащ4⋅2ащ=123,2грн,ащ

 грн.

 грн.ащ
Термін окупностіащ пристрою:

						(6.ащ14)

 року.ащ

6.2ащ   Вартість основнихащ виробничих фондіващ

Вартість основнихащ виробничих фондіващ МРМ розраховуютьащ по формуліащ [9]:

				(6.ащ15)
деащ Сз.дащ – вартість виробнтчоїащ споруди, грн;ащ
Со.бащ – вартість встановленогоащ обладнання, грн;ащ
Сп.пащ – вартість приборів,ащ пристроїв, інструменту,ащ грн.
Вартістьащ реконструкції виробнтчоїащ споруди розраховуютьащ по формуліащ [9]:

						(6.ащ16)
деащ С!з.ащд – середняащ вартість будівельно-монтажних робіт,ащ віднесених доащ 1 м2ащ виробничої площіащ ремонтного підприємства,ащ грн./м2;ащ
Fп – виробничаащ площа майстерні,ащ м2.

 грн.ащ
Вартість встановленогоащ обладнання розраховуютьащ по формуліащ [9]:

						(6.ащ17)
деащ С!обащ – питома вартістьащ встановленого обладнання,ащ віднесених доащ 1 м2ащ виробничої площіащ ремонтного підприємства,ащ грн./м2;ащ
Fп – виробничаащ площа майстерні,ащ м2.

 грн.ащ
	
ВИСНОВКИ 

Ващ даному проектіащ зроблений аналізащ виробничо-господарськоїащ діяльності базовогоащ району, щоащ дозволило визначитиащ задачі, якіащ необхідно вирішитиащ при розробціащ проекту.
Поащ темі проектуащ проведений оглядащ літератури, щоащ дозволило виявитиащ основні тенденціїащ у розвиткуащ ремонтно-обслуговуючогоащ виробництва ващ сільському господарстві,ащ частина защ яких булаащ застосована ващ даній роботі.ащ
Виходячи з оглядової наявності машинно-тракторного парку господарства на перспективу обґрунтована структура ремонтно-обслуговуючої бази господарства і приведені розрахунки основних параметрів машинної ремонтної майстерні та її компоновка.
СПИСОК ВИКОРИСТАНИХ ДЖЕРЕЛ
1. Мельничук С.В., Ємець Б.В., Рябчук О.П., Ломакін В.О., Довбиш А.П. Навчально-методичний посібник до виконання дипломного проекту для студентів освітнього ступеня «Бакалавр» спеціальності 274 «Авто-мобільний транспорт». Житомир: ЖАТК, 2021. 58 с.
1. Методичні рекомендації щодо виконання кваліфікаційної роботи здобувачів першого (бакалаврського) освітнього рівня за освітньо-професійною програмою 208 Агроінженерія / Укл.: Борак К.В. Герук С.М., Руденко В.Г., Хоменко С.М., Добранський С.С., Бучко І.О. Житомир : ЖАТФК 2024. 73 с.
1. 
oleObject3.bin

oleObject53.bin

oleObject54.bin

oleObject55.bin

image44.wmf
.

4

t

D

r


oleObject56.bin

image45.wmf
p


oleObject57.bin

image46.wmf
t

N


oleObject58.bin

oleObject59.bin

image4.wmf
р

К

см

П

о

К

р

н

Ф

р

д

Ф

×

×

-

=

)

.

.

(

.

.


image47.wmf
t

N


oleObject60.bin

oleObject61.bin

oleObject62.bin

oleObject63.bin

image48.wmf
t

D

2

r


oleObject64.bin

oleObject65.bin

oleObject66.bin

image49.wmf
1


oleObject4.bin

oleObject67.bin

image50.wmf
2


oleObject68.bin

oleObject69.bin

image51.wmf
2


oleObject70.bin

image52.wmf
;

4

t

D

r


oleObject71.bin

image53.wmf
3


oleObject72.bin

image5.wmf
6

,

1878

96

,

0

)

7

18

2083

(

.

.

=

×

×

-

=

р

д

Ф


image54.wmf
ф


oleObject73.bin

oleObject74.bin

image55.wmf
еквІV


oleObject75.bin

image56.wmf
t

D

4

3

r


oleObject76.bin

image57.wmf
[

]

s

r

4

3

D


oleObject77.bin

oleObject78.bin

oleObject5.bin

image58.wmf
002

.

0

160

4

2

.

0

2

3

=

×

×

×


oleObject79.bin

image59.wmf
z

t

q

Q

×

×

×

=

6

.

3


oleObject80.bin

image60.wmf
216

2

3

10

6

.

3

=

×

×

×

=

Q


oleObject81.bin

image61.wmf
шт

м

шт

f

F

n

=


oleObject82.bin

image62.wmf
77

,

2

972

350

=

=

шт

n


oleObject83.bin

image6.wmf
об

К

о

н

Ф

о

д

Ф

×

=

.

.

.

.


image63.wmf
в

м

в

f

F

n

=


oleObject84.bin

image64.wmf
72

,

9

100

972

=

=

в

n


oleObject85.bin

image65.wmf
ц

С

б

з

С

д

з

С

д

о

С

д

к

С

кін

С

+

+

+

+

=

.

.

.

.

.

.

.

.


oleObject86.bin

image66.wmf
!

.

.

.

.

д

к

С

к

Q

д

к

С

×

=


oleObject87.bin

image67.wmf
м

С

п

вр

С

д

о

С

+

=

.

.

.


oleObject88.bin

oleObject6.bin

image68.wmf
t

К

p

С

t

п

вр

С

×

×

=

.


oleObject89.bin

image69.wmf
а

Q

Ц

м

С

×

=


oleObject90.bin

image70.wmf
2

,

388

98

2

,

290

.

.

=

+

=

д

о

С


oleObject91.bin

image71.wmf
54

.

.

=

д

з

С


oleObject92.bin

image72.wmf
t

К

p

С

об

T

б

з

С

×

×

=

.

.


oleObject93.bin

image7.wmf
см

К

р

н

Ф

о

н

Ф

×

=

.

.

.

.


image73.wmf
2

,

20

08

,

1

4

,

5

46

,

3

.

.

=

×

×

=

б

з

С


oleObject94.bin

image74.wmf
100

!

.

К

С

ц

С

п

вр

×

=


oleObject95.bin

image75.wmf
!

.

п

вр

С


oleObject96.bin

image76.wmf
соц

С

дод

С

вр

С

п

вр

С

+

+

=

!

.


oleObject97.bin

image77.wmf
б

з

С

п

вр

С

вр

С

.

.

+

=


oleObject98.bin

oleObject7.bin

image78.wmf
4

,

310

2

,

20

2

,

290

=

+

=

вр

С


oleObject99.bin

image79.wmf
100

10

вр

С

дод

С

×

=


oleObject100.bin

image80.wmf
04

,

31

100

4

,

310

10

=

×

=

дод

С


oleObject101.bin

image81.wmf
7

,

467

3

,

126

04

,

31

4

,

310

!

.

=

+

+

=

п

вр

С


oleObject102.bin

image82.wmf
8

,

357

100

5

,

76

7

,

467

=

×

=

ц

С


oleObject103.bin

image8.wmf
2086

1

2086

.

.

=

×

=

о

н

Ф


image83.wmf
1

,

1147

8

,

357

2

,

20

98

2

,

388

9

,

282

=

+

+

+

+

=

кін

С


oleObject104.bin

image84.wmf
о

п

п

S

o

S

р

Е

×

-

=

)

(


oleObject105.bin

image85.wmf
t

с

Т

роб

К

o

S

×

×

=


oleObject106.bin

image86.wmf
6

,

61

4

4

,

15

1

=

×

×

=

п

S


oleObject107.bin

image87.wmf
11088

180

)

6

,

61

2

,

123

(

=

×

-

=

р

Е


oleObject108.bin

oleObject8.bin

image88.wmf
р

кін

Е

С

ок

Т

=


oleObject109.bin

image89.wmf
1

,

0

11088

1

,

1147

=

=

ок

Т


oleObject110.bin

image90.wmf
п

п

С

б

о

С

д

з

С

о

С

.

.

.

+

+

=


oleObject111.bin

image91.wmf
п

F

д

з

С

д

з

С

×

=

!

.

.


oleObject112.bin

image92.wmf
243000

972

250

.

=

×

=

д

з

С


oleObject113.bin

image9.wmf
8

,

1978

95

,

0

2086

.

.

=

×

=

о

д

Ф


image93.wmf
п

F

об

С

об

С

×

=

!


oleObject114.bin

image94.wmf
4

,

126554

972

2

,

130

=

×

=

об

С


oleObject115.bin

oleObject9.bin

image10.wmf
к

Н

м

К

г

Н

к

К

×

=


oleObject10.bin

image11.wmf
6

,

0

9504

2

2680

=

×

=

к

К


oleObject11.bin

image12.wmf
к

К

п

Н

м

К

г

Н

п

К

-

×

=


oleObject12.bin

image13.wmf
7

,

0

0

,

1

3168

2

2680

=

-

×

=

п

К


oleObject13.bin

image14.wmf
п

К

к

К

Н

м

К

г

Н

К

ТО

ТО

-

-

×

=

-

-

3

3


oleObject14.bin

image15.wmf
6

,

1

1

1

1584

2

2680

3

=

-

-

×

=

-

ТО

К


oleObject15.bin

image16.wmf
3

2

2

-

-

-

-

-

×

=

-

ТО

ТО

К

п

К

к

К

Н

м

К

г

Н

К

ТО


oleObject16.bin

image17.wmf
5

,

9

2

1

1

396

2

2680

2

=

-

-

-

×

=

-

ТО

К


oleObject17.bin

image18.wmf
2

3

1

1

-

-

-

-

-

-

-

-

×

=

ТО

ТО

ТО

ТО

К

К

п

К

к

К

Н

м

К

г

Н

К


oleObject18.bin

image19.wmf
1

,

41

9

2

1

1

99

2

2680

1

=

-

-

-

-

×

=

-

ТО

К


oleObject19.bin

oleObject20.bin

oleObject21.bin

image20.wmf
п

К

к

К

Н

м

К

г

Н

К

П

ТО

П

ТО

-

-

×

=

-

-


oleObject22.bin

image21.wmf
3

,

0

1000

2

150

=

×

=

к

К


oleObject23.bin

image22.wmf
1

0

300

2

150

=

-

×

=

п

К


image1.wmf
с

П

д

п

К

см

П

д

р

К

р

н

Ф

×

-

×

=

.

.

.

.

.

.


oleObject24.bin

image23.wmf
2

1

0

100

2

150

1

=

-

-

×

=

-

ТО

К


oleObject25.bin

image24.wmf
ох

К

м

К

п

К

×

=


oleObject26.bin

image25.wmf
74

,

1

87

,

0

2

=

×

=

п

К


oleObject27.bin

image26.wmf
4

,

0

1

,

1

6

,

1878

8

,

820

=

×

=

сп

дл

Р


oleObject28.bin

image27.wmf
я

дл

Р


oleObject1.bin

oleObject29.bin

image28.wmf
сп

дл

Р


oleObject30.bin

image29.wmf
2

20

1

,

0

1

,

0

=

×

=

×

=

СП

В

Р

Р


oleObject31.bin

image30.wmf
7

,

1

)

2

20

(

08

,

0

(

08

,

0

)

=

+

×

=

×

=

+

В

СП

ІТ

Р

Р

Р


oleObject32.bin

image31.wmf
4

,

0

)

2

20

(

02

,

0

(

02

,

0

)

=

+

×

=

×

=

+

В

СП

С

Р

Р

Р


oleObject33.bin

image32.wmf
4

,

0

)

2

20

(

02

,

0

(

02

,

0

)

=

+

×

=

×

=

+

В

СП

М

Р

Р

Р


image2.wmf
2083

1

59

7

306

.

.

=

×

-

×

=

р

н

Ф


oleObject34.bin

image33.wmf
СП

М

С

ІТ

В

Р

Р

Р

Р

Р

Р

+

+

+

+

=


oleObject35.bin

image34.wmf
26

20

1

1

2

2

=

+

+

+

+

=

Р


oleObject36.bin

image35.wmf
Р

дл

д

Ф

м

р

Т

м

р

К

×

=

.

.

.

.

.

.


oleObject37.bin

image36.wmf
5

,

4

1

9

,

1848

7

,

8815

.

.

=

×

=

м

р

К


oleObject38.bin

image37.jpeg
i 5 6 7 8

e
e

)

n

5

!

00 0@@)@@@”)"_) "i;/;‘“mll
v % 3




oleObject2.bin

image38.jpeg




image39.wmf
m


oleObject39.bin

image40.wmf
t


oleObject40.bin

oleObject41.bin

oleObject42.bin

oleObject43.bin

oleObject44.bin

oleObject45.bin

image3.wmf
.

.

.

.

р

н

Ф

о

н

Ф

Ф

=

=


oleObject46.bin

image41.wmf
p


oleObject47.bin

image42.wmf
2


oleObject48.bin

oleObject49.bin

oleObject50.bin

oleObject51.bin

image43.wmf
2


oleObject52.bin

