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ВСТУП

	Сучасне сільськогосподарське виробництво розвивається на міцній базі комплексного механізованого технологічного процесу АПК.
	В сільському господарстві України експлуатується потужний машинно-тракторний парк, у складі якого понад 450 тис. тракторів, 200 тис. спеціальних комбайнів, 400 тис. вантажних автомобілів, а також велика кількість іншої сільськогосподарської техніки.
Для забезпечення працездатності цього потужного МТП в АПК України діють понад 5 тис. центральних ремонтних майстерень, біля 1500 ремонтно-обслуговуючих підрозділів районного рівня і близько 700 спеціальних ремонтних майстерень і заводів.
Головне завдання ремонтно-обслуговуючої бази – забезпечення заданої технічної готовності машинно-тракторного парку господарств в потрібний для сільськогосподарського виробництва час при мінімальних затратах.
Простої техніки на ремонті за рік хоч і зменшується, але вони на сьогоднішній день залишаються ще дуже високими.
Ефективно використовувати ремонтно - обслуговуюче виробництво можна лише при зміні системи його планування з урахуванням кінцевих результатів господарювання. Головний напрямок у розвитку агропромислового комплексу країни – інтенсифікація сільськогосподарського виробництва на базі технічного переозброєння сільського господарства, переробних і інших галузей АПК. 



ТЕХНОЛОГІЧНА ЧАСТИНА.

1.1. Аналіз затрат на ТО і ремонт МТП

	Вихідні данні про склад МТП розбивають на групи по типах машин. По кожному найменуванні машин розрахунки виконуємо в такому порядку: капітальний ,поточний ремонт ,технічне обслуговування ТО-3, ТО-2, ТО-1, сезонне ТО, ТО при зберіганні.
Для виконанняаю сезонного ТО,аю ТО приаю зберіганні, капітальногоаю і поточногоаю ремонтів прийнятааю стратегія, приаю якій строкаю виконання ремонтно-обслуговуючих робітаю жорстко неаю планується.
Числоаю капітальних ремонтіваю визначається черезаю річний коефіцієнтаю охоплення машинаю ремонтно-обслуговуючихаю впливів даногоаю виду іаю поправочні коефіцієнти.аю Сумарну річнуаю трудомісткість визначаютьаю як добутокаю числа капітальнихаю ремонтів нааю норматив трудомісткостіаю одного капітальногоаю ремонту.
Дляаю комбайнів іаю с.г.аю машин числоаю планових поточнихаю ремонтів розраховуєтьсяаю через коефіцієнтаю охоплення іаю поправочні коефіцієнти.аю
Розраховується численністьаю працюючих , потрібнааю кількість ремонтно-обслуговуючого обладнання:аю виробнича площааю основних іаю допоміжних ділянокаю майстерні. Розробляєтьсяаю річний план-графік завантаженняаю ремонтної майстерні.аю

	2.2аю Розрахунок річногоаю обсягу РОРаю по забезпеченнюаю працездатності машинаю господарства
Числоаю капітальних (Ккр)аю і середніхаю (Кср) ремонтіваю розраховується черезаю всесоюзний нормативаю коефіцієнта охватуаю (Окр) іаю поправочні коефіцієнтиаю (П1…П5,аюП7).Сумарнуаю річну трудомісткістьаю (Тскр) капітальногоаю ремонту розраховуютьаю як добутокаю цілої частиниаю числа капітальнихаю ремонтів [Ккр]аю на нормативаю трудомісткості (Ткр)аю одного капітальногоаю ремонту.
Числоаю сезонних технічнихаю обслуговувань (Ксто)аю розраховується, якаю подвоєне числоаю машин. Сумарнааю річна трудомісткістьаю (Тссто) тракторіваю розраховується, якаю добуток числааю ТО Кстоаю на нормуаю трудомісткості (Тсто)аю одного обслуговування.аю
	Розрахунок річногоаю об’єму РОРаю для тракторіваю виконується зааю такими формуламиаю [6, 9]:аю

				                                  (2.1)аю
Ккр – капітальнийаю ремонт;
Кмаю – кількість машин;аю
Окр – річнийаю коефіцієнт обхватуаю машин;
П1,аюП2 – поправочніаю коефіцієнти;

				                                             (2.аю2)
Ткраю – трудомісткість одногоаю капітального  ремонтуаю ;

				, де                      (2.аю3)
ВГаю –  плановий середньорічнийаю  наробіток нааю одну машину;аю
П8,П11-поправочні коефіцієнти;аю

				,                                              (2.4)аю

-гранична трудомісткістьаю потокового ремонту;аю

		, де                                            (2.аю5)
ВТО3-періодичність ТО-3, мот-год.

				                                                    (2.аю6)
ТТО3аю –трудомісткість ТО-3.

	                                                   (2.аю7)
ОТОХаю – Річний коефіцієнтаю обхвату зберігання;аю
ТГТОХ-сумарнааю трудомісткість обслуговуванняаю при зберіганні.аю
	Для автомобіліваю виористовують такіаю формули:


				,деаю
П3П4П5 –поправочніаю коефіцієнти;

                             (2.аю8)
Дляаю с.гаю машин використовуємоаю такі формули:аю

	                                                (2.9)аю
П10,П13аю – поправочні коефіцієнтиаю ;

	                                                  (2.10)аю
Для комбайніваю використовуємо такіаю формули [6,аю 10]:

	                                                (2.аю11)
П7- поправочний коефіцієнтаю

                                       (2.12)аю
Для розрахункуаю ВРХ використовуємоаю такі формулиаю [6, 9]:аю

				                                                  (2.13)аю
Гж – кількістьаю голів

				                                                      (2.аю14)
	
Аналізуючиаю показники розподілуаю річних РОРаю за місцемаю їх виконанняаю можна сказати,аю що дужеаю велика кількістьаю припадає нааю МРМ, тому,аю що ранішеаю багато ремонтно-обслуговуючих робітаю проводилось нааю ремонтних підприємствах.аю На данийаю час багатоаю ремонтних підприємстваю простоюють, ааю також зааю відсутністю великихаю коштів нааю господарство припадаєаю велика кількістьаю ремонтів, ааю саме нааю МРМ.
Таблицяаю 2.3аю
Розподіл річногоаю об’єму РОРаю МРМ поаю видах машинаю
	Назва
	Ремонтаю
	Технічне обслуговуванняаю

	
	ПР
	ТО-3
	ТО-2
	ТО-1
	СТОаю
	ТОХ
	Всьогоаю

	Трактори 
Автомобіліаю 
С.г.аюмашини
Станичнеаю обладнання
Обладнанняаю для МТФаю
Комбайни
Всьогоаю по видахаю дій
	2799аю
3867
546аю

687

44аю
331

8274аю
	267








267аю
	268






1.аю8

269,аю8
	321аю



84

99.аю7
6.аю4

511,аю1
	105аю








105
	65аю






16.8аю

81,8аю
	3825
3867аю
546

771аю

143.7аю
356

9508,аю7



	2.аю3.2.аю Розподіл трудомісткостіаю РОД поаю видах робітаю
	МРМ господарствааю планує  виконанняаю на власнійаю базі робітаю трудомісткістю 9722аю люд.год.аю Для прикладу:аю для виконанняаю робіт поаю ремонту електрообладнання,аю трудомісткість визначаєтьсяаю за формулоюаю [10]:

			, деаю                                           (2.15)аю
Трт- річнааю трудомісткість робітаю в МРМаю , люд.год.аю
Хі- відсотокаю по ремонтуаю електрообладнання відаю річної трудомісткості;аю

, люд.год.аю
Можна сказати,аю що розподілаю трудомісткості поаю видах робітаю одна заю найважливіших задачаю технологічної частиниаю проекту. Відаю точності цьогоаю розподілу залежитьаю розробка складуаю дільниць, точністьаю по розрахункуаю числа працюючих,аю обладнання іаю площі дільниці.аю Розподіл РОРаю в майстерніаю по видахаю робіт наведеноаю в таб.аю2.4.аю Як бачимоаю з таблиціаю найбільш трудомісткимиаю є слюсарніаю і розбирально-збиральні роботи.аю
Таблиця 2.аю4
Розподілаю річного обсягуаю РОР МРМаю по видахаю ремонтних дійаю
	Види операційаю
	Трактори 
	Комбайниаю 
	С.г.аюмашини
	Всьогоаю 

	
	%
	Тр
	%
	Траю
	%
	Тр
	

	Мийнааю
Розбиральна
Збиральнааю
Випробовуваль-но-регулювальна
Ковальсько-термічна
Мідницька-жестянська
Зварювальнааю
Станична
Слюсарнааю
Електротех.
Акумуляторнааю
	
	149
745аю
1491


348аю

149

198аю
149
447аю
745
	2аю
13
27аю


9

2аю

4
4аю
9
22аю
	
	2
11аю
31


5аю

9

3аю
7
11аю
20
	14аю
78
220аю


35

63аю

21
49аю
78
141аю
	172
883аю
1835


424аю

221

237аю
216
566аю
987



Розрахунокаю робочої сили,аю обладнання іаю комплектування робочихаю місць
	Всіаю працюючі людиаю в майстерніаю в залежностіаю від виконуваноїаю роботи умовноаю діляться нааю слідуючі групи:аю
· виробничі робочі;аю
· допоміжні робочі;аю
· молодший обслуговуючийаю персонал;
· інженерноаю – технічні працівники;аю
	Визначення числааю виробничих робочихаю ведеться розрахунковимаю шляхом, ваю залежності відаю об’єму іаю виду робіт.аю
	Для визначенняаю числа виробничихаю робітників поаю окремим відділеннямаю використовуємо формулуаю [6]:

				                                                   (2.аю16)
де,аю	 Ряуч,, Рспучаю – відповідно явочнеаю і списочнеаю число робітників;аю
Туч – трудомісткістьаю роботи поаю дільницях люд.аюгод.;
Фнр,аю Фдр  - номінальнийаю і дійснийаю фонд робочогоаю часу;
Каю – плановий коефіцієнтаю перевиконання нормаю виробітку, Каю= 1,05аю…1,15аю


	Отже, приймаємоаю кількість робітниківаю на дільниціаю по ремонтуаю с.г.аю машин 1аю чол.
	Аналогічноаю визначаємо кількістьаю робітників поаю іншим відділенням,аю всього поаю майстерні 6аю чоловік. 


	Кількістьаю допоміжних робітниківаю приймаємо ваю розмірі 10аю…15% відаю списочної кількості:аю

			
При визначеніаю кількості обладнанняаю розраховуємо основнеаю обладнання доаю якого відноситься:аю 
· стенд універсальнийаю консольно – випробувальнийаю КІ-968;аю
· станок свердлильнийаю 2М112;
· станокаю точильно - шліфувальнийаю 3Е631;
· пристрійаю для перевіркиаю напівпровідникових пристроїваю КІ – 11380;аю
· пристрій дляаю перевірки якоріваю Е236;
· верстатаю слюсарний;
Кількістьаю стендів універсальнихаю консольно-випробувальнихаю КІ-968аю розраховуємо зааю формулою:

				                                            (2.аю17)

ЕЛ- кількість стендів;аю
ТЕЛ  - річнааю трудомісткість;
ФДОаю – дійсний фондаю часу роботиаю обладнання , год.;аю

- кількість змінаю роботи обладнання;аю


Приймаємо 1аю стенд КІ-968.
Числоаю металообробних верстатіваю знаходимо зааю формулою [6]:аю

				                                               (2.18)аю
ТСТ- річнааю трудомісткість станочнихаю робіт, люд.аюгод.;
КНаю – коефіцієнт нерівномірностіаю завантаження підприємствааю , К=1.аю0…1.аю3;


- коефіцієнтаю використання станочногоаю обладнання =0.аю86…0.аю9;


	Приймаємоаю два станки.аю
	Додаткове обладнанняаю приймаємо згідноаю додатку 1аю
2.3.аю4. Розрахунокаю виробничої площіаю майстерні
Доаю виробничої площіаю належать площі,аю зайняті технологічнимаю обладнанням, робочимиаю місцями, ваю тому числіаю верстаками, деталями,аю вузлами, щоаю знаходяться біляаю робочих місцьаю і обладнання,аю а такожаю виробничі проходи.аю
Площі дляаю дільниці заю ремонту с.аюг. машинаю розраховуємо зааю формулою, щоаю враховує площіаю під ремонтнийаю фонд [6].аю

                                        (2.19)аю
Fобл- площааю зайнята обладнанням,аю м2;
Fр.ф – площіаю під ремфонд;аю

-коефіцієнт, щоаю враховує зониаю і проходи;аю
Fвід=(7,аю11+0,аю58)*4аю=30,76аю м2
Схемааю робочих місцьаю слюсарів поаю ремонту електрообладнанняаю наведена нааю листі ГЧаю
2.3.аю5. Проектуванняаю графіка завантаженняаю МРМ
Графікаю завантаження складаємоаю після розрахункуаю плану-графікааю РОР. Основнааю мета побудовиаю графіка рівномірнийаю розподіл обсягуаю виконуваних робітаю в майстерніаю на протязіаю року, приаю якому поаю кожному видуаю робіт булааю б зайнятааю однакова кількістьаю робітників (таб.аю2.6).аю
Графік завантаженняаю будуємо ваю координатах:
· поаю осі абсцисаю : номінальний фондаю робочого часуаю по місцях;аю
· по осіаю ординат : розрахунковааю кількість працюючих;аю
для виборуаю масштабу поаю осі ординатаю визначаємо середньорічнуаю кількість робітниківаю за формулою:аю

                                                   (2.20)аю
Т- сумарнааю річна трудомісткістьаю робіт ваю МРМ;
Фнаю – річний номінальнийаю фонд робочогоаю часу;
Фнаю=2070 год.аю


Спочатку нааю графіку відкладаємоаю види робіт,аю які рівномірноаю виконуються протягомаю року. Графікаю завантаження МРМаю виконаний поаю технологічним видамаю робіт дозволяєаю наглядно оцінитиаю скільки іаю якої кваліфікаціїаю робітників потрібно,аю з йогоаю допомогою можнааю визначити кількістьаю і завантаженняаю обладнання.
	
3.аю КОНСТРУКТИВНА ЧАСТИНАаю 
3.5аю Розрахунок гвинтааю на міцністьаю
Перевіряємо різьбуаю гвинта Маю 16 нааю зріз поаю формулі:

	          	(3.аю1)
деаю Р – зусилляаю заживання гвинту,аю
Н – висотааю різьби, Наю=25 ммаю


 - діаметр різі,аю =16мм


 - коефіцієнтаю повноти різьбиаю для трикутноїаю різьби, =0.аю87



 - коефіцієнтаю нерівності навантаженняаю по виткахаю різьби заю урахуванням пластичнихаю деформацій =0.аю55…0.аю75 приймаємоаю =0.6аю


 - допустиме напруженняаю на зрізаю для матеріалуаю різьби =(0.аю2…0.аю3)360аю=(72…108)аюМПа.

Приймаємоаю =80 МПааю
Тоді




Виходячиаю з умови:аю  порівнюємо заю нерівності видно,аю що вонааю задовольняє поставленіаю умови.
Напруженняаю __ в різьбі:аю

	          	(3.2)аю


де  - внутрішнійаю діаметр різьби,аю =14.8аю мм



 числоаю витків нааю довжині згвинчування,аю  - крок різьби,аю =2 мм.аю






Виходячи заю умови  порівняємоаю  з нерівностіаю видно. Щоаю вона задовольняєаю поставлені умови.аю
Визначаємо моментаю необхідний дляаю відгвинчування гвинта.аю Цей моментаю зрівнюється моментомаю тертя ваю різьбі іаю буде дорівнюватиаю

	          	(3.3)аю

де  - середнійаю діаметр різьби.аю



 - кут підйомуаю різьби




- кутаю тертя, 


Моментаю необхідний дляаю закручування гвинтааю буде дорівнюватиаю 

	               	(3.4)аю


Визначаємо довжинуаю рукоятки, якоюаю буде закручуватисяаю гвинт.
Заю умов технікиаю безпеки допустимеаю до робочогоаю зусилля дорівнюєаю 500Н.
Тодіаю довжина рукояткиаю буде дорівнюватиаю

	            	(3.5)аю


Приймаємо довжинуаю важіля 56аю мм.








4.АЮОХОРОНА ПРАЦІАЮ
4.1.аюЗагальний аналізаю стану охорониаю праці ваю майстерні
	 	Законодавчіаю положення щодоаю режиму трудовогоаю дня тааю відпочинку ваю майстерні господарствааю дотримуються чітко.аю Робітники забезпеченіаю необхідними захиснимиаю засобами, спецодягомаю лише частковоаю і цеаю в деякійаю мірі негативноаю впливає нааю стан охорониаю праці. Станаю здоров’я працівниківаю повинен перевірятись,аю як передаю початком роботи,аю так іаю періодично, ваю залежності відаю небезпечних іаю шкідливих факторіваю виробничого процесуаю у встановленомуаю порядку, алеаю цей порядокаю не завждиаю дотримується.
	Робітникиаю не завждиаю застосовують засобиаю захисту приаю використанні матеріалів,аю заготовок, напівфабрикатів,аю що можутьаю шкідливо впливатиаю на станаю здоров’я працюючого.аю

		4.3.аю Аналіз небезпечнихаю виробничих факторів.аю
Для забезпеченняаю безпечних уаю виробничому відношенніаю і санітарноаю – гігієнічних умоваю праці ваю проектованій майстерніаю планується рядаю заходів.
Робочіаю місця виробничихаю дільниць обладнуютьаю спеціальними плакатамиаю і стендамиаю з технікиаю безпеки, ааю також проводитьаю первинний тааю повторний інструктажіаю на робочихаю місцях.
Ваю табл.. 4.аю2. наведеноаю виробничі небезпеки,аю виявлені ваю ремонтній майстерні.аю
											Таблиця 4.аю2.
Виробничіаю небезпеки, виявленіаю в ремонтнійаю майстерні.
	Назвааю тех. процесуаю
	Небезпечні умовиаю
	Небезпечні діїаю
	Небезпечна ситуаціяаю 
	Види наслідківаю
	Шляхи усуненняаю

	Слюсарні роботиаю
	Робота молоткомаю з поганоаю закріпленою ручкоюаю
	Знаходження людейаю в небезпечнійаю зоні
	Зриваю молотка
	Травмааю 
	Ремонт істру-ментту

	Роботааю з кислотоюаю
	Приміщення неаю обладнане витяжноюаю шафою
	Вдиханняаю отруйних газіваю
	Отруєння парамиаю
	Втрата працездатностіаю
	Встановити витяжнуаю шафу

	Токарніаю
	Відсутність захистуаю очей
	Роботааю без захиснихаю окулярів
	Попаданняаю стружки ваю очі
	Травмааю очей
	Користуватисяаю захисними окулярамиаю

	Свердлильні 
	Немаєаю лещат нааю столі станкааю
	Тримання деталейаю рукою
	Зриваю деталі, удараю по руціаю
	Травма 
	Встановленняаю лещат

	Під’ємноаю – транспортні 
	Послабленняаю кріплення гакуаю
	Знаходження ваю небезпечній зоніаю
	Обрив вантажуаю
	Травма 
	Огородженняаю зони

	Зварювальніаю 
	Можлива несправністьаю обладнання
	Роботааю з несправнимаю обладнання
	Ураженняаю елек. струмомаю
	Травма 
	Усуненняаю несправності

	Ремонтноаю – монтажні 
	Немаєаю підставки підаю двигун
	Знаходженняаю в небезпечнійаю зоні
	Падінняаю двигуна
	Травмааю 
	Обладнати місцеаю згідно вимогаю

	Ковальські роботиаю
	Відсутність рукавицьаю
	Робота безаю рукавиць
	Доторканняаю до гарячогоаю металу
	Травмааю 
	Робота ваю рукавицях


		4.аю4. Розробкааю заходів дляаю покращення умоваю праці ваю МРМ господарствааю
			4.4.аю1. Розрахунокаю природного освітленняаю в майстерніаю
		Розрахунок природногоаю освітлення зводитьсяаю до визначенняаю кількості вікон.аю Площа віконаю при боковомуаю освітленні визначаєтьсяаю за формулоюаю [10]:

				                                             (4.аю1)
деаю , Sп- площааю підлоги дільниціаю , м2;
е- коефіцієнт природногоаю освітлення ;

-коефіцієнтаю світлопропускання;

- світловааю характеристика вікон;аю
K-коефіцієнт,аю що враховуєаю затінення відаю сусідніх будівель;аю
Кількість віконаю знаходимо зааю формулою:

				                                                   (4.аю2)
деаю , 	S- загальнааю площа; Sвік- площа одногоаю вікна;
Sвік- площа одногоаю вікна;
Висотуаю вікна знаходимоаю з виразуаю [10]: 	h0=H-(hпід+hнад), маю                       (4.3)аю
де ,	Наю –висота будівліаю  hпід –відстаньаю від підлогиаю до підвіконня;аю
hпід –відстаньаю від підлогиаю до підвіконня;аю
hнад- розміраю надвіконного простору;аю
Приймаємо Наю=4м; hпід=1.2м;аюhнад=0.аю8м;
Ширинуаю вікна приймаємоаю 0.80м.аю
Тоді площааю вікна буде:аю Fвік=1.аю6м.
Розрахунокаю штучного освітлення.аю
Розрахунок штучногоаю освітлення проводимоаю по типовійаю потужності лампаю і зводитьсяаю до визначенняаю їх кількості.аю Для розрахунківаю приймаємо
лампуаю потужністю 150Вт.аю 
Кількість лампаю визначаємо ізаю співвідношення  [10]:аю

				,шт.                                                   (4.аю4)
де,аю Р – потужністьаю однієї лампи.аю
Визначаємо світловийаю потік, щоаю випромінюється лампамиаю для дільниціаю [10]:

				,лкаю                                             (4.5)аю
де, каю – коефіцієнт запасу,аю приймаємо каю=2;
Еаю – освітленість, Еаю=150;


 - коефіцієнтаю використання світловогоаю потоку =0.аю4;
z – коефіцієнт нерівномірностіаю освітлення z=0.6;аю

,лк


S – площа підлогиаю приміщення , м2аю
Е – освітленістьаю по нормах,аю лк


 - коефіцієнтаю використання світловогоаю потоку , =0.аю4
z – коефіцієнт нерівномірностіаю освітлення , z=0.6аю
n – кількістьаю ламп

	Назвааю дільниці
	Коефіцієнтиаю
	n
	K
	F

	
	S
	E
	

	Z
	
	
	

	1
	2аю
	3
	4аю
	5
	6аю
	7
	8аю

	Миття іаю розбирання машинаю
	72
	20аю
	0.4аю
	0.6аю
	5
	1.аю5
	1800аю

	ТО іаю діагностики машинаю
	68
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	5
	1.аю5
	2250аю

	Ремонтно – монтажнааю 
	88
	50аю
	0.4аю
	0.6аю
	6
	1.аю5
	4500аю

	Дільниця ПРаю двигунів
	36аю
	30
	0.аю4
	0.аю6
	3аю
	1.5аю
	2250

	Випробуванняаю і регулюванняаю 
	36
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	3
	1.аю5
	2250аю

	Дільниця ПРаю і регулюванняаю паливної апаратуриаю
	18
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	3
	1.аю5
	1687аю

	Побутові приміщенняаю
	36
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	2
	1.аю5
	2250аю

	Заправки іаю обкатки
	72аю
	20
	0.аю4
	0.аю6
	3аю
	1.5аю
	1800

	Дільницяаю по ремонтуаю електрообладнання
	36аю
	30
	0.аю4
	0.аю6
	5аю
	1.5аю
	2250

	Акумуляторнааю 
	18
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	3
	1.аю5
	1687аю

	Мідницько – жестянськааю 
	18
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	2
	1.аю5
	1687аю

	Склад запчастинаю
	36
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	2
	1.аю5
	2250аю

	Слюсарно - механічнааю 
	36
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	3
	1.аю5
	2250аю

	Зварювальна 
	8аю
	20
	0.аю4
	0.аю6
	3аю
	1.5аю
	1000

	Ковальськааю 
	46
	30аю
	0.4аю
	0.6аю
	1
	1.аю5
	2875аю



4.5.аю Розрахунок засобіваю пожежегасіння дляаю  майстерні
Розрахунокаю засобів пожежегасінняаю проводимо уаю відповідності доаю вимог ДНАОП-0.01-1.33-75. Вибіраю вогнегасників розраховуютьаю виходячи заю розрахунку одинаю на 50-110 м2,аю але неаю менше двохаю на приміщення.аю Розрахунки засобіваю пожежегасіння зводимоаю в табл.аю 4.5.аю    
Таблиця 4.аю5. 
Розрахункиаю засобів пожежегасінняаю
	Назва дільниціаю
	Пожежний щитаю
	ОУ – 8аю
	ОХП – 10аю
	Ящик заю піском
	Бочкааю з водоюаю

	Ковальська
	---
	1аю
	1
	1аю
	1

	Дефектовкиаю і комплектаціїаю
	---
	1
	1аю
	---
	---

	Слюсарно-механічнааю
	---
	1
	1аю
	1
	1аю

	Малярна
	---
	1аю
	1
	---
	---

	Розбирально-складальна
	---
	1аю
	1
	1аю
	---

	Діагностики іаю ТО
	1аю
	1
	1аю
	---
	1

	Шиноремонтнааю
	1
	---
	---
	---
	1аю

	Ремонту с.аюг. машинаю
	1
	---
	---
	1аю
	---

	Склад
	---
	1аю
	1
	1аю
	---

	Кімната майстрааю
	---
	1
	1аю
	---
	---

	Душова 
	---
	1аю
	1
	---
	---

	Роздягальняаю 
	---
	1
	1аю
	---
	---







5. ЕКОНОМІЧНЕАЮ ОБҐРУНТУВАННЯ ПРОЕКТУАЮ
Основними показникамиаю економічної оцінкиаю реконструкції майстерніаю господарства являєтьсяаю сума додатковихаю капіталовкладень, собівартістьаю умовного ремонту,аю річний економічнийаю ефект, строкаю окупності додатковихаю  капіталовкладень, рістаю продуктивності праці.аю

5.1.аю Визначення вартостіаю основних виробничихаю фондів.
Вартістьаю основних виробничихаю фондів ремонтноїаю майстерні розраховуєтьсяаю за формулоюаю [5]:

 грн.аю                                  (5.1)аю
де:	Сбаю - вартість виробничихаю споруд майстерні;аю
Соб - вартістьаю встановленого обладнання,аю грн.
Сп.аюп. - вартістьаю інструмента, приладів,аю пристосувань (штучнааю вартість якихаю перевищує 100аю грн.) безаю обмеження термінуаю служби.
Вартістьаю виробничих спорудаю в проектуванніаю майстерні визначаєтьсяаю за формулоюаю [6]:

 грн.аю                                        (5.2)аю
де:	Сбаю – середня вартістьаю будівельно-монтажнихаю робіт, віднесенааю до 1аю м2 виробничоїаю площі ремонтногоаю підприємства, грн.аю на 1аю м2;
S – виробнича площа,аю м2.
Сбаю = 650 грн/м2	дляаю МРМ господарстваю
S =864м2аю
Сб =650аю*864=561600грн.аю
Вартість встановленогоаю обладнання, черезаю питомий показникаю рівна 40аю% вартості споруди,аю а  приладів,аю пристосувань, інструментааю та інвентар,аю становить 7.аю5% ваю проектованій майстерніаю визначаємо поаю формулах:


                                    (5.аю3)


Вартістьаю основних виробничихаю фондів майстерніаю до переоснащенняаю становить 785548грн.,аютоді вартістьаю основних виробничихаю фондів ваю проектуванні майстерніаю буде рівна:аю
Со =561600аю+224640+16848аю=803088грн.
Отжеаю додаткові капіталовкладенняаю будуть рівними:аю

К =803088-785548=17540грн.аю
5.2.аю Розрахунок собівартостіаю умовного ремонту.аю
При виконанніаю технічного обслуговуванняаю робітникам виплачуєтьсяаю за виконануаю нормозміну поаю IV розрядуаю тарифної сітки.аю
При виконанніаю поточного ремонтуаю машин 15аю % від сумиаю всіх робітаю виконується ваю гарячих іаю важких умовах,аю з нихаю 10 % - поаю IV розрядуаю і 5аю % по V розряду.
Ставкааю для оплатиаю праці поаю IV розрядуаю 2,64аю коп/год.аю

                                            (5.4)аю
де 	Ттоаю - затрати праціаю на виконанняаю ТО, люд.аюгод;
П4аю - затрати нааю виконання робітаю по IV розряду , грн/год;
Затратиаю праці нааю виконання поточногоаю ремонту:

                                             (5.аю5)
деаю 	Тпр - затратиаю праці нааю ПР, люд.аюгод.
Додатковааю оплата становитьаю 80% відаю основної.
	Затратиаю на оплатуаю праці приаю виконанні робітаю по ремонтуаю електрообладнання визначаємоаю по формулі:аю

				                                                 (5.6)аю
де, Тдаю – затрати праціаю на дільниці,аю люд/год.аю
	  QIV – оплатааю праці поаю IV розрядуаю грн/год.аю
Отже, основнааю заробітна платааю складає 6622.аю70грн. Додатковіаю витрати нааю оплату праціаю складають 80аю% від основної:аю
Здод=6622.аю70*0.аю8=4978.аю16грн.
Сумарніаю витрати нааю оплату праці:аю
Зс.сум.аю=6622,70аю+4978,16аю=11200.86грн.аю

5.3.аю Визначення потребиаю в ремонтнихаю майстернях іаю запасних частинахаю
Потреба ваю основних матеріалахаю і запаснихаю частинах визначаємоаю в грошовомуаю виражені. Приаю розрахунку керуємосяаю нормативними співвідношеннямиаю між сумамиаю прямих затрат,аю вираженими ваю відсотках.
Розрахунокаю проводимо наступнимаю чином:
Знаючи,аю наприклад, щоаю для поточногоаю ремонту тракторіваю на оплатуаю праці приходитьсяаю 11200,86грн.аю або цеаю складає 20аю% від прямихаю затрат нааю ремонт електрообладнання,аю звідси знаходимоаю скільки будеаю відповідати 1аю% прямих затрат.аю
1%=11200,аю86/20аю=560грн.
 Тепераю можна визначитиаю на якуаю суму необхідноаю придбати запаснихаю частин, знаючи,аю що затратиаю на запасніаю частини складаютьаю 50% відаю прямих затрат.аю
Ззч=560аю*50=28002,аю15грн.
	Аналогічноаю визначаємо затратиаю на ремонтніаю матеріали іаю інше.
Отже,аю в ціломуаю затрати нааю ремонтні матеріалиаю та запасніаю частини становитимуть:аю
Ззаг.=53203,аю01 грн.аю

ВИСНОВКИ
		Зааю даними річногоаю звіту зааю 2023 рікаю господарської діяльностіаю проведено аналізаю затрат нааю експлуатацію іаю ремонт машинно-тракторного парку.аю
	Розрахований річнийаю обсяг РОРаю по господарствуаю і розділенийаю між підрозділамиаю ремонтної бази.аю
	Побудований графікаю річного завантаженняаю машиноремонтної майстерні,аю розрахована необхіднааю кількість іаю склад виробничихаю робітників.
	Розробленийаю план технічногоаю переоснащення МРМаю у відповідностіаю з реальнимиаю вимогами господарствааю та розробленоаю проект дільниціаю з ремонтуаю сільськогосподарських машин.аю
	Розроблено пристосуванняаю для нарізанняаю різі.
	Ваю проекті данийаю аналіз заходіваю по охороніаю праці ваю господарстві, розрахованийаю комплекс параметріваю згідно санітарноаю – гігієнічних нормаю для виробничихаю приміщень ремонтноїаю майстерні.
Результатиаю економічної оцінкиаю проекту показують,аю що приаю незначних додатковихаю капіталовкладеннях нааю переоснащення одержаноаю зниження собівартостіаю одного умовногоаю ремонту. Економічнийаю ефект складаєаю 16524,32аю грн., приаю строках окупностіаю додаткових капіталовкладеньаю 1,5аю років.
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