ЖИТОМИРСЬКИЙ АГРОТЕХНІЧНИЙ ФАХОВИЙ КОЛЕДЖ 
(повне найменування вищого навчального закладу) 

ВІДДІЛЕННЯ «АГРОІНЖЕНЕРІЯ»
(повне найменування інституту, назва факультету (відділення))

КАФЕДРА «АВТОМОБІЛЬНИЙ ТРАНСПОРТ» 
(повна назва кафедри (предметної,  циклової комісії))















Пояснювальна записка
до кваліфікаційної роботи
бакалавр 
(освітній ступінь)

на тему: «Обгрунтування технології технічного обслуговування автомобілів сільськогосподарського підприємства з розробкою пристосування для обслу-говування гідравлічного приводу гальм».






Виконав: студент  ІІІ курсу, групи Ат-4бстн
галузі знань 27 «Транспорт»
спеціальності 274 «Автомобільний транспорт» 
                                                    (галузь знань, спеціальність)

Юрій КОХАНЮК______________________
                                 (власне ім’я та прізвище)
Керівник   к.т.н. Богдан ЄМЕЦЬ__________
                                  (власне ім’я та прізвище)
      Рецензент к.т.н., доц. Сергій МЕЛЬНИЧУК____
                                        (власне ім’я та прізвище)






м. Житомир - 2026 року





ЗМІСТ


ЗАВДАННЯ …………………………………………………………………… 2
АНОТАЦІЯ ………………………………………………………….................. 6
ВІДОМІСТЬ ДИПЛОМНОГО ПРОЄКТУ ...………………………………….7
ВСТУП……………………………………………………………….................. 8
РОЗДІЛ 1. ХАРАКТЕРИСТИКА РАЙОНУ І ОБГРУНТУВАННЯ 
ТЕМИ ПРОЄКТУ …………………………………………………………….....9
1.1. Короткі відомості про об’єкт проєктування …………………………...... 9
1.2. Структура земельних угідь …………………………………………….... 10
1.3. Аналіз господарської діяльності району  …………....……………… 11
1.4. Склад машинно-тракторного парку  ……………………………………. 12
1.5. Організація ремонту і технічного обслуговування машинно-тракторного парку в районі ………………………………………………………………... 14
1.6. Обґрунтування вибору теми дипломного проекту …………………….. 15
РОЗДІЛ 2. ТЕХНОЛОГІЧНА ЧАСТИНА ..…………………………………. 17
2.1. Режим роботи РОБ ………………………………………………………. 17
2.2. Розрахунок загального об'єму робіт по технічному обслуговуванню та ремонту машин в районі ...………………………………………………….....18
2.3. Розрахунок трудомісткості ремонтів і ТО  ……………………………...23
2.4. Річний календарний план робіт і графік завантаження РОБ  ..………... 25
2.5. Вибір і обгрунтування методів ремонту   ……………………………..... 26
2.6. Вибір і розрахунок дільниць  …………………………………………… 27
2.7. Розрахунок і вибір обладнання   …………………………………………32
2.8. Розрахунок виробничих площ РОБ    .………………………………….. 37
2.9. Загальна компановка РОБ   ……. ……………………………………….. 39


РОЗДІЛ 3. РОЗРОБКА ТЕХНОЛОГІЇ  ТО ГАЛЬМІВНОЇ СИСТЕМИ   …..41
3.1. Поточний ремонт гальмівних систем……...………………………….....41
3.2. Основні роботи, які виконуються при технічному обслуговувані гальмівної системи………………………………………………….…………….41
3.3. Прокачування гальм гідравлічних гальмівних систем.…………………43
3.4. Порядок розбирання передніх робочих гальм …………………………..44
3.5. Заміна деталей колісного тормозного циліндра на автомобілі…………45
3.6. Гальмівна педаль і привід…...…………………………………………….46
3.7. Головний гальмівний циліндр, його заміна……………………………...47
3.8. Заміна гідровакуумного підсилювача гальм..……………………………48
РОЗДІЛ 4. КОНСТРУКТИВНА ЧАСТИНА …………………………...….....50
4.1. Будова і принцип роботи пристрою для прокачування гальм……........50
4.2. Перевірочний розрахунок пристрою…………………………………...52
РОЗДІЛ 5 ОХОРОНА ПРАЦІ ТА БЕЗПЕКА ЖИТТЄДІЯЛЬНОСТІ ..…….55
5.1. Екологічні проблеми і їх рішення на ремонтній базі…..………………..55
5.2. Аналіз можливих небезпек при виконанні ремонту в МР…….………..57
5.3. Розроблення заходів по покращенню умов праці   ……………………..61
5.4. Аналіз стану роботи по охороні праці …………………………………...62
5.5. Пожежна профілактика в ремонтній майстерні…………………………63
РОЗДІЛ 6. ТЕХНІКО-ЕКОНОМІЧНІ ПОКАЗНИКИ ПРОЕКТУ…………...65
6.1. Техніко-економічна оцінка розробленого пристрою……………………65
6.2. Вартість основних виробничих фондів…………………………………..69
6.3. Розрахунок собівартості ремонту………………………………………...70
6.4. Розрахунок фондовіддачі………………………………………………….72
6.5. Повний прибуток…………………………………………………………..72
6.6. Прибуток на одну гривню основних виробничих фондів………………73
6.7. Рівень рентабельності ремонту…………………………………………...73
6.8. Продуктивність праці виробничих працівників…………………………74
6.9. Термін окупності основних виробничих ондів………………………...74
ВИСНОВКИ І ПРОПОЗИЦІЇ………………………………………………….76
СПИСОК ВИКОРИСТАНИХ ДЖЕРЕЛ………………………………………77
       ДОДАТКИ

ВСТУП

Головний напрямок у розвитку агропромислового комплексу країни – інтенсифікація сільськогосподарського виробництва на основі технічного переозброєння, що безпосередньо пов’язане з виробництвом нових машин, збільшення автоматизованих засобів механізації і удосконалення інженерної служби.
Ефективне використання техніки можливе тільки при чіткій організації робіт по її технічному обслуговуванню і ремонту. Для цього створена ремонтно-обслуговуюча база, розвиток і встановлення якої йшло одночасно з механізацією сільськогосподарського виробництва.
Не дивлячись на те, що значний об’єм важких видів ремонту і технічного обслуговування виконується для господарств ремонтно-обслуговуючими підприємствами, великий об’єм ремонтних робіт (75% і більше) виконується своїми силами господарства в майстернях. Суттєвою особливістю ремонтних майстерень господарства є можливість виконання певного об’єму ремонтних робіт у осінньо-зимовий період силами працівників господарства, не зайнятих сільськогосподарськими роботами. Це підвищує зайнятість в господарстві працівників і сприяє стабілізації кадрів підприємства. Для своєчасного і якісного виконання ремонтних робіт господарство повинно мати добре укомплектованим сучасним обладнанням ремонтних майстерень, додатковою виробничою площею і надійно діючими наявними установками.
Майстерня повинна обслуговуватись кваліфікованими кадрами ремонтних спеціальностей. Важливе значення має правильна організація праці, його обгрунтоване нормування і оплата, а також забезпечення технологічної дисципліни і ретельний контроль якості ремонту, в тому числі автомобілів.

РОЗДІЛ 1 
ХАРАКТЕРИСТИКА РАЙОНУ І ОБГРУНТУВАННЯ 
ТЕМИ ПРОЕКТУ

1.1. Короткі відомості про об’єкт проєктування
Природньо-кліматичні зони розташування району достатньо сприятливі для сільськогосподарського виробництва. Клімат зони відноситься до помірно-теплого із середньорічною температурою повітря +7,9˚С і річною кількістю опадів від 542 до 635 мм. Загальна тривалість без морозного періоду вище 15˚С становить 115 днів.
Рельєф ґрунту території господарства рівнинний. Основні типи ґрунтів дерново-підзолисті, за механічним складом – грудочки. Ґрунти характеризуються доброю родючістю при правильному обробітку, оптимальному внесені добрив, дотримані сівозмін культур.

1.2. Структура земельних угідь.

Загальна земельна площа району складає близько 207 тис. га. Землі господарств мають у своєму складі різні види сільськогосподарських угідь. Склад земельних угідь характеризує їх структура, під якою розуміють процентне віднощення окремих видів сільськогосподарських угідь до всієї площі землі господарства. 
Структура земельних угідь і їх використання в районі наведено в табл.1.1.
Таблиця 1.1
Структура земельних угідь
	
	
	%

	
Найменування угідь
	Площа, тис. га
	до загальної земельної площі
	площі до с.-г. угідь

	Загальна земельна площа
в т. ч.: 
с.-г. угідь
рілля
сінокоси
пасовища
інші угіддя всього
 в т. ч.під водою
під шляхами
	207

203
166
23
14
4
2
2

	100

98,1
80,2
11,1
6,8
1,9
0,95
0,95
	Х

100
81,8
11,3
6,9
Х
Х
Х



Аналізуючи табл.ая 1.1ая ми бачимо,ая що найбільшийая відсоток земельая складає рілляая (56,3ая%) та сільськогосподарськіая угіддя (24,ая3%) іая найменша частинаая землі знаходитьсяая під шляхамиая (1%). 

1.ая3. Аналізая господарської діяльностіая району

Уая господарстві протягомая 2021-2023ая рр. намітиласьая тенденція явногоая зростання поголів’яая всіх групая тварин заая винятком птиці.ая За цейая період поголів’яая 
корів, молоднякуая ВРХ наая відгодівлі таая свиней зрослоая відповідно наая 19,4ая%; 
36,1ая% і 23,ая8% (табл.ая 1.3).ая Ця тенденціяая збереглася дляая корів іая в 2021ая р. Поголів’яая корів уая 2023 р.ая збільшилося відплвідноая на 50,ая4% іая 79,6ая% порівняно зая 2021 іая 2022 роками.ая


1.4.ая Склад машинно-тракторного парку.ая

Склад машинно-тракторного паркуая різноманітний зая помірно необхідноюая технікою.
Черезая складний фінансовийая стан господарстваая машинно-тракторнийая парк давноая не поновлювався.ая За цейая час механізмиая та технікаая поступово зістарилися,ая що призвелоая до підвищенняая витрат наая експлуатацію іая ремонти.

Склад автомобільного парку 

	Марки
автомобіля
	Кількість машин
разом
	 Середнє планове напрацювання на 
1 машину

	
ГАЗ-3509, ГАЗ-53-12, інші моделі ГАЗ
ЗИЛ-431410, ЗИЛ-ММЗ-554, інші
КамАЗ-55106, інші моделі КамАЗ
Рено, інші
	
близько 25
близько 20
близько 15
близько 12
	
12500
12000
15000
19000



Склад та технічний стан тракторного парку
	Марка
трактора
	Кількість фізичних тракторів
	Коефіцієнт переводу в ет.трактори
	Кількість ет. тракторів

	
Джон Дір ХТЗ
МТЗ-80
мінітрактори

	
10
60
близько 90
близько 300
	
2,1
1,65
0,7
0,3
	
21
99
63
90




1.ая5. Організаціяая ремонту іая технічного обслуговуванняая машинно-тракторногоая парку вая районі

Швидкеая і планомірнеая збільшення сільськогосподарськимиая технічними засобамиая передбачає покращитиая технічне обслуговуваняая машин, вая завдання якогоая входить підтриманняая машин протягомая періоду експлуатаціїая в справномуая стані, готовимиая до виконаннюая механізованих робітая в кращіая агростроки [2].ая 
Від своєчасногоая проведення технічногоая обслуговування машиная залежить їхая висока технічнаая готовність – коефіцієнтая технічної готовностіая тракторів збільшується,ая зменшується простій.ая
Для проведенняая своєчасного ремонтуая в районіая данна ремонтнаая майстерня неая відповідає вимогам,ая для якихая би нормальноая проводився ремонтая тієї чиая іншої техніки.ая 
В господарстваая технічне обслуговуванняая машин іая тракторів усіхая марок іая типів проводитьсяая на основіая єдиної періодичності,ая яка вираженаая в мотогодинахая або кількостіая використаного двигуномая палива.
Приая технічному обслуговуванніая простих сільськогосподарськихая машин, наприкладая плугів, культиваторів,ая сівалок таая інших, проводимоая кожного місяцяая технічне обслуговуванняая і післяая сезонне.
Вая районі дваая рази вая рік, заая місяць доая та післяая збиральних робіт,ая проводять технічнеая обслуговування комбайнів.ая Під часая усього оглядуая перевіряють технічнийая стан, перевіряютьая дотримання правилая експлуатації, технічногоая обслуговування іая зберігання машин,ая а такожая стан іая ведення документації.ая Результати технічногоая огляду оформляютьсяая актом, вая якому фіксуютьая усі недоліки,ая які булиая виявлені наая кожній машині.ая
Для капітальногоая ремонту машин,ая господарства районуая відправляють їхая в спеціалізованіая майстерні.

1.ая6. Обґрунтуванняая вибору темиая дипломного проекту.ая

	Проведений мноюая нещодавно аналізая господарської діяльності,ая в томуая числі плануванняая роботи машиноая – тракторного парку,ая організація праціая і технічногоая обслуговування, станая комплектування іая технологічної наладкиая агрегатів, яая помітив, щоая всі ціая заходи неая тільки неая покращились алеая й погіршились.ая
	При вирощуванніая озимої пшениціая мною виявленоая значні порушенняая у технологічнійая наладці МТА,ая в технологіїая проведення самихая операцій, аая саме: нормиая висіву неая відповідають нормам;ая внесення добривая дуже мале;ая глибина основногоая обробітку грунтуая не завждиая відповідає необхідній.ая

 Відсутність потрібногоая догляду заая культурою, аая саме: дворазовеая підживлення, щоая в значнійая мірі впливаєая на врожайність,ая не вносятьая препарати захисту,ая комбайни якіая значною міроюая втрачають урожайая при збиранніая роздільним способом,ая через своюая застарілість, всеая це зумовлюєая великі втратиая у кінцевомуая результаті.
	Частоая затягується періодая ремонту, черезая нестачу запаснихая частин, технічнеая обслуговування, щоая негативно впливаєая на своєчасністьая проведення робіт.ая
	Для усуненняая цих недоліківая я пропонуюая ряд заходівая і міроприємст,ая які розробленіая мною іая висвітлені вая наступних розділахая дипломного проекту.ая 
          Висновки.
	1.ая Природно – кліматичніая умови Коростенськогоая району Житомирськоїая області, задовільніая для вирощуванняая сільськогосподарських культур.ая
	2. Більшаая частина посівнихая площ вая районі відводитьсяая під посівая зернових іая кормових культур.ая Досить великаая увага вая районі приділяєтьсяая вирощуванню пшениці,ая але технологіяая її вирощуванняая та використанняая машин приая цьому, вимагаєая вдосконалення іая змін. 
          3.ая Забезпеченість районуая технікою єая застарілою, аая тому необхідноая її поая можливості поновлювати.ая Також єая необхідність уая розвитку ремонтно-обслу-говуючоїая бази (РОБ).ая




РОЗДІЛ 2ая
ТЕХНОЛОГІЧНА  ЧАСТИНАая

2.1.ая Режим роботиая РОБ

  Режимая роботи майстерніая характеризується числомая робочих днівая в тиждень,ая тривалістю зміни,ая числом зміная в добу.ая
В ремонтнихая майстернях режимая роботи плануєтьсяая по неперервномуая робочому тижневіая в однуая зміну.
Приая п’ятиденному робочомуая тижневі, зая двома вихіднимиая днями, тривалістьая зміни триваєая 8 години.ая При шестиденномуая робочому тижневіая зміна триваєая 7 годин,ая а вая передвихідні іая передсвяткові дніая – 6 годин.ая
Виходячи зая цього режимуая роботи можнаая визначити річніая або місячніая фонди часуая майстерні вая цілому, цеху,ая дільниці абоая працівника.
Визначаємоая номінальний фондая часу приая роботі вая одну змінуая і шестиденномуая робочому тижневіая [8]

			(2.ая1)
деая Кр.д.ая – число робочихая днів вая плановому році;ая
Псм – тривалістьая зміни в,ая год.;
Кп.аяд. – кількістьая передвихідних іая передсвяткових днів;ая
Пс – час,ая на якийая скорочується змінаая в передвихідніая і передсвятковіая дні, год.ая

	год.
Приая роботі вая одну змінуая

		(2.2)ая


де Фая – номінальний фондая часу майстерні;ая
Фн.о.ая – номінальний фондая часу обладнання.ая
Визначаємо дійснийая фонд часуая роботи поая формулі [8]ая

			(2.3)ая
де Коая – кількість робочихая днів відпусткиая в році;ая
Кр – коефіцієнт,ая який враховуєая втрати робочогоая часу поая поважних причинах,ая
        Кр=0,ая96…0,ая97;

	 год.ая
Результати розрахункуая приводимо вая додаток, таблицяая 4.
Визначаємоая дійсний фондая часу роботиая обладнання [8]ая

			(2.4)ая
де Фн.аяо. – номінальнийая фонд часуая роботи працівника;ая
Коб – коефіцієнтая використання обладнання,ая Коб=0,ая95,

			(2.ая5)
деая Ксм – кількістьая змін вая добу

	 год.ая

	 год.

2.ая2. Розрахунокая загального об'ємуая робіт поая технічному обслуговуваннюая та ремонтуая машин 

Дляая визначення річноїая програми робітая необхідно розрахуватиая середньорічну кількістьая ремонтів іая технічних обслуговуваньая для машин,ая які виконуютьсяая в машиннійая ремонтній майстерні.ая
Кількість ремонтівая і технічнихая обслуговувань дляая машин даноїая марки розраховуютьая за формулоюая [8]

						(2.ая6)
деая Кк – кількістьая капітальних ремонтів;ая
Нг – плановийая річний наробіток,ая ум.е.аяга;
Кмая – кількість машиная відповідної марки,ая шт.;
Нкая – міжремонтний наробіток,ая ум.е.аяга.
Дляая марки трактораая 

.
Приймаємо Ккая = 1.
Дляая інших тракторівая розрахунок проводимоая аналогічно іая дані заносимоая в табл.ая 2.1.ая
Розраховуємо кількістьая поточних ремонтівая по маркахая тракторів [8]ая

				(2.7)ая
де Нгая – плановий річнийая наробіток, ум.аяе.га;ая
Км – кількістьая машин відповідноїая марки, шт.;ая
Нп – міжремонтнийая наробіток, ум.аяе.га.ая
Для трактораая 

.
Приймаємо Кпая = 1.
Дляая інших тракторівая розрахунок проводимоая аналогічно іая дані заносимоая в табл.ая2.1.ая
Розраховуємо річнуая кількість ТО-3 поая марках тракторівая [8]

				(2.ая8)
деая Нг – плановийая річний наробіток,ая ум.е.аяга;
Кмая – кількість машиная відповідної марки,ая шт.;

НТО-3 – міжремонтнийая наробіток, ум.аяе.га.ая
Для трактораая 

.
Приймаємо КТО-3 = 2.ая
Для іншихая тракторів розрахунокая проводимо аналогічноая і даніая заносимо вая табл. 2.ая1.
Розраховуємоая річну кількістьая ТО-2ая по маркахая тракторів [8]ая

				(2.9)ая
де Нгая – плановий річнийая наробіток, ум.аяе.га;ая
Км – кількістьая машин відповідноїая марки, шт.;ая
НТО-2ая – міжремонтний наробіток,ая ум.е.аяга.
Дляая трактора 

.
Приймаємоая КТО-2ая = 10
Дляая інших тракторівая розрахунок проводимоая аналогічно іая дані заносимоая в табл.ая 2.1.ая
Розраховуємо річнуая кількість ТО-1 поая марках тракторівая [8]

		(2.ая10)
деая Нг – плановийая річний наробіток,ая ум.е.аяга;
Кмая – кількість машиная відповідної марки,ая шт.;
НТО-3 – міжремонтнийая наробіток, ум.аяе.га.ая
Для трактораая 

.
Приймаємо КТО-1 = 41ая

Для іншихая тракторів розрахунокая проводимо аналогічноая і даніая заносимо вая табл. 2.ая1.
Сезоннеая обслуговування (СО)ая тракторів таая автомобілів проводитьсяая два разиая в рікая при переходіая на весняно-літню іая осінньо-зимовуая експлуатацію. Уая сезонне обслуговуванняая віднімаємо відая ТО-2ая [8].
Розраховуємоая кількість капітальнихая ремонтів, поточнихая ремонтів іая періодичного технічногоая обслуговування (ТО-П) дляая зернозбиральних комбайнівая за формуламиая [8] 

					(2.ая11)

				(2.ая12)

				(2.ая13)
деая Кк , Кпая , КТО-Пая -  відповідно кількістьая капітальних, поточнихая ремонтів іая періодичних ТО;ая
Нг – плановийая річний наробіток;ая
Км – кількістьая машин відповідноїая марки, шт.;ая
Нк , Нпая , НТО-Пая – відповідно міжремонтнийая наробіток капітальних,ая поточних ремонтівая і періодичнихая ТО.

.
Приймаємоая Кк = 0.ая

 .
Приймаємо Кпая = 1.

.

Дляая інших комбайнівая розрахунок проводимоая аналогічно іая дані заносимоая в табл.ая 2.1.ая
Розраховуємо кількістьая поточних ремонтівая для сільськогосподарськихая машин [8]ая

					(2.14)ая
де Кмая – кількість машиная відповідних видів;ая
Кох – коефіцієнтая охвату поточнимая ремонтом, Кохая = 0,87.ая
Розрахунок проводимоая для окремихая марок плугівая

.
Приймаємо Кпая = 2.
Дляая інших машиная розрахунок проводимоая аналогічно іая дані заносимоая в табл.ая 2.1.ая


2.3.ая   Розрахунок трудомісткостіая ремонтів іая ТО.


Трудомісткістьая по тракторах,ая автомобілях, сільськогосподарськихая машинах розраховуютьая за формулоюая [8]

					(2.ая15)
деая Тт.рая(ТО) – трудомісткістьая поточного ремонтуая (ТО) машиная даної марки;ая
Кп – кількістьая поточних ремонтівая (ТО);
Тодая – трудомісткість одногоая поточного ремонтуая (ТО), люд.аягод.
Дляая окремого видуая машин

 люд.аягод;

 люд.аягод;


 люд.аягод;

 люд.аягод.
Дляая зернозбиральних комбайнівая

 люд.год;ая

 люд.год;ая

 люд.год.ая
Для іншихая машин розрахункиая проводять аналогічноая і даніая заносимо вая таблицю 2.ая2.
Трудомісткістьая усунення несправностейая по тракторахая Ту.н.ая дорівнює 30ая% від трудомісткостіая ремонту тракторівая Тт.р;ая по комбайнахая Ту.н.ая дорівнює 20ая% від трудомісткостіая ремонту комбайнівая Тт.р;ая по сільськогосподарськихая машинах Ту.аян. дорівнюєая 15% відая трудомісткості ремонтуая сільськогосподарських машинахая Тт.р.ая
Розраховуємо необхіднуая кількість працівниківая (КР) наая кожен місяцьая по кожномуая виду ремонту,ая технічному обслуговуванніая та іншихая робіт поая формулі [8]ая

						(2.16)ая
де Тая – трудомісткість кожногоая виду робітая в місяці,ая люд.год,ая Т – беремоая з таблиціая 3 додатку;ая
Фн – номінальнийая фонд часуая роботи майстерніая в місяці,ая визначається наступнимая чином.
Поая календарю підраховуємоая кількість робочихая днів вая кожному місяціая в плановомуая році (крімая передвихідних іая передсвяткових днів)ая і множимоая на сімая годин. Кількістьая передвихідних іая передсвяткових днівая множимо наая шість годин.ая 

2.5.ая Вибір іая обгрунтування методівая ремонту.

Вибірая методу ремонтуая тракторів приймаємоая бригадно-вузловий.ая Він передбачаєая таку організаціюая робіт вая майстерні, приая якій всіая роботи розподіляютьсяая між окремимиая ремонтними працівникамиая і виконуютьсяая на спеціалізованихая робочих місцях,ая обладнаних відповіднимая обладнанням.
Приая такому розподіленіая робіт складаютьсяая умови дляая застосування раціональноїая технології ремонту,ая а такожая кращого використанняая обладнання іая виробничі площіая майстерні.
Ремонтая тракторів данимая методом ремонтуая дозволяє більшая ефективно використовуватиая обладнання, знижуєая собівартість ремонту,ая підвищує продуктивністьая і якістьая ремонту.
Наая основі вибранихая методів ремонту,ая розробляють схемуая технологічного процесуая поточного ремонтуая складної машиниая і описуютьая порядок виконанняая ремонтних робіт.ая
Виробничий процесая поточного ремонтуая тракторів – цеая визначна сукупністьая робіт іая операцій, якіая забезпечують приведенняая несправних машиная в робочіая стани.
Процесая виконується вая чітко визначнійая послідовності наая спеціальних робочихая місцях. Схемаая технологічного процесуая поточного ремонтуая тракторів вая майстерні вая загальному виглядіая показано наая аркуші _ графічноїая частини.
Тракториая поступають наая дільницю зовнішньоїая мийки іая очистки. Післяая зовнішньої мийки,ая очистки іая сушки проводитьсяая розбирання трактораая на вузлиая і агрегати.ая Після мийкиая вузлів іая агрегатів проводитьсяая їх розбиранняая на деталі.ая Деталі поступаютьая на дільницюая дефектування, звідкіляая направляються: справніая в комплектувальнуая дільницю, аая ті якіая підлягають відновленнюая – в ремонтнеая відділення, вибракуваніая в металобрухт.ая
В комплектувальнійая дільниці проводитьсяая складання необхідногоая комплекту деталей:ая нові деталіая поступають зіая складу; відновленіая деталі поступаютьая із реставрації;ая справні деталі,ая які поступилиая з дефектувальноїая дільниці. 
Деталі,ая які поступилиая зі складуая в комплектувальнуая дільницю, проходятьая вхідний контрольая і приая невідповідності технічнимая вимогам – вибраковуються.ая
Відремонтовані вузлиая і агрегатиая поступають наая дільницю складанняая машин. Зібраніая машини поступаютьая на дільницюая регулювання, обкаткиая і технічногоая огляду. Окраскуая тракторів, якіая вийшли зая ремонту, проводятьая в спеціальнихая приміщеннях. Перевіренийая трактор поступаєая на площадкуая зберігання.

2.ая6. Вибірая і розрахунокая дільниць.

Складая цехів, дільницьая приймають виходячиая з технологічногоая процесу ремонтуая машин, аая також данихая типових проектівая МРМ господарств.ая
Машинна ремонтнаая майстерня складаєтьсяая з наступнихая виробничих іая допоміжних дільниць:ая
1. зовнішньої очисткиая і мийки;ая
1. ТО іая діагностики;
1. дефектування;ая
1. ремонтно-монтажна;ая
1. поточного ремонтуая двигунів;
1. обкаткиая і випробуванняая двигунів;
1. ремонтуая паливної, мастильноїая і гідравлічноїая апаратури;
1. ремонтуая електрообладнання іая акумуляторів;
1. ремонтуая с.-г.ая техніки;
1. слюсарно-механічна;
1. ковальсько-зварювальна;
1. мідницько-жестювальна;
1. інструментально-роздавальна складова;ая
1. санітарно-побутовийая відділ;
1. контора;ая
1. вулканізаційна.
Розподіленняая трудомістких робітая по дільницях.ая
Для розрахункуая дільниць іая розробки компановочногоая плану МРМая необхідно провестиая розподіл трудомісткихая робіт поая дільницям. Приая цьому слідая мати наая увазі, щоая трудомісткість, якаая припадає наая слюсарно-монтажніая і регулювальніая роботи, вая свою чергуая розподіляється наая дільниці поточногоая ремонту, обкаткиая і випробуванняая двигунів, розбирально-миючої, окраски,ая діагностики.
Даніая по розподіленнюая трудомісткості робітая по дільницямая заносимо вая таблицю 2.ая3.
Розрахунокая явочного числаая виробничих працівниківая по дільницямая проводимо заая формулою [8]ая

					(2.17)ая

де  – явочнаая кількість працівниківая на дільниці;ая
Тдл – трудомісткістьая робіт наая дільниці, люд.аягод;
Фн.аяр. – номінальнийая фонд часу,ая год;
Кпая  - коефіцієнт перевиконанняая норми виробітку,ая Кп = 1,ая1.
Дляая дільниці зовнішньоїая очистки іая мийки

 люд.ая
Розрахунок списочногоая числа виробничихая працівників поая дільницям проводимоая за формулоюая [8] 

					(2.ая8)

деая  - списочна кількістьая працівників наая дільниці;
Фд.аяр. – дійснийая фонд часу,ая год.




Таблицяая 2.3ая
Розподіл трудомісткостіая робіт поая дільницях РОБая

	

Назва дільницьая
	Загальна трудомісткістьая по дільницях,ая люд.год.ая
	Види робітая

	
	
	ПР, ТОая і УНая тракторів іая автомобілів
	ПР,ая ТО іая УН самохіднихая машин
	ПРая і УНая
с.-г.ая машин
	ТО-П, ТО-С тракторівая і автомобілівая

	
	
	%
	Тдл
	%
	Тдлая
	%
	Тдл
	%
	Тдлая

	
Зовнішньої очисткиая і мийкиая 
ТО іая діагностики
Розбтрально-миюча
Дефектуванняая
Ремонтно-монтажнаая
Пот. рем.ая двигунів
Обкаткиая і випробуванняая двигунів
Ремонтая апаратури
Ремонтая ел. обладнанняая і акумуляторівая
Ремонт с.-г. машиная
Слюсарно-механічнаая
Ковальсько-зварювальнаая
Мідницько-жестювальнаая
Інструмента-льнаая складова
Контораая
Вулканізацій-наая
	


820,8ая

1090,7ая

766,9ая
491,1ая

8815,7ая

1932,4ая


760,4ая

786,9ая


2112,7ая

3783,1ая

6853,1ая

3574,9ая

1574,5ая




747,2ая
	


2

3ая

3
2ая

30

10ая


5

4ая


5

-

24ая

3

6ая




3
	


235,ая7

353,ая6

353,ая6
235,ая7

3535,ая9

1178,ая6


589,ая3

471,ая5


589,ая3

-

2828,ая6

353,ая6

707,ая2




353,ая6
	


3ая

4

2ая
2

32ая

10


5ая

2


4ая

2

18ая

5

8ая




3
	


102,ая6

136,ая9

68,ая4
68,ая4

1094,ая8

342,ая0


171,ая1

68,ая4


136,ая9

68,ая4

615,ая8

171,ая1

273,ая7




102,ая6

	


2ая

3

2ая
1

14ая

-


-

-


-

50

10ая

17

-




1ая
	


70,7ая

106,0ая

70,7ая
35,0ая

494,6ая

-


-

-


-

1766,6ая

353,3ая

600,6ая

-




35,0ая
	


5

6ая

2
1ая

24

5ая


-

3


11ая

20

18ая

2

-




3ая

	


411,8ая

494,2ая

169,7ая
82,36ая

1976,6ая

4118


-

247,ая0


906,ая0

1647,ая2

1482,ая5

164,ая7

-




247,ая0







Дляая дільниці зовнішньоїая очистки іая мийки

 люд.ая
Результати розрахунківая заносимо вая табл. 2.ая4.
Таблицяая 2.4ая
Кількість виробничихая працівників наая дільницях

	

Назваая
 дільниць
	Трудомісткістьая робіт Тдл,ая 
люд.год.ая
	Річний фондая часу працівника,ая год
	
Кількістьая працівників

	
	
	
Номіналь-ний Фн.аяр.,
годая
	
дійсний Фд.аяр.,
годая
	
явне 
	
списочнеая 

	
	
	
	
	розра-хунковеая
	прий-нятеая
	розра-хунковеая
	прий-нятеая

	
Зовнішньої очисткиая і мийкиая 
ТО іая діагностики
Розбиральномиючаая
Дефектування
Ремонтно-монтажна
Пот.ая рем. двигунівая
Обкатки іая випробування двигунівая
Ремонту г.аяс
Ремонтуая ел. обладнанняая і акумуляторівая
Ремонт с.-г. машиная
Слюсарно-механічнаая
Ковальсько-зварювальнаая
Мідницько-жестювальнаая
Інструментальна складоваая
Контора
Вулканізаційнаая
	

820,8ая
1090,7ая
766,9ая
491,1ая

8815,7ая
1932,4ая


760,4ая
786,9ая


2112,7ая
3783,1ая

6853,1ая

3574,9ая

1574,5ая



747,2ая
	

2083
2083ая
2083
2083ая

2083
2083ая


2083
2083ая


2083
2083ая

2083

2083ая

2083



2083ая

	

1878,6ая
1878,6ая
1878,6ая
1878,6ая

1898,9ая
1898,9ая


1878,6ая
1898,9ая


1838,8ая
1898,9ая

1848,9ая

1838,8ая

1838,8ая



1878,6ая
	

0,36ая
0,48ая
0,33ая
0,21ая

4,20ая
0,84ая


0,33ая
0,34ая


0,92ая
1,70ая

3,30ая

1,50ая

0,69ая



0,33ая
	

0,5ая
0,5ая
0,5ая
0,5ая

4,5ая
1,0ая


0,5ая
0,5ая


1,0ая
2,0ая

3,5ая

2,0ая

1,0ая



0,5ая
	

0,40ая
0,53ая
0,37ая
0,24ая

4,20ая
0,92ая


0,37ая
0,34ая


1,0ая
1,80ая

3,30ая

1,70ая

0,78ая



0,36ая
	

0,5ая
1,0ая
0,5ая
0,5ая

4,5ая
1,0ая


0,5ая
0,5ая


1,0ая
2,0ая

3,5ая

2,0ая

1,0ая



0,5ая


Кількість допоміжнихая працівників приймаємоая в розміріая 10…15ая% кількості основнихая виробничих працівниківая (РСП) [9]ая

 люд.				(2.ая19)

Приймаємоая РВ = 2ая люд.
Кількістьая інженерно-технічнихая працівників іая службовців приймаємоая відповідно 8ая…10% іая 2…3ая% від сумиая виробничих іая допоміжних працівниківая [9]

 люд.ая		(2.20)ая
Приймаємо РІТая = 2люд.

 люд.ая			(2.21)ая
Приймаємо РСая = 1люд.
Кількістьая молодшого обслуговуючогоая персоналу приймаємоая 2…4ая% від сумиая виробничих іая допоміжних працівниківая [9]

 люд.ая			(2.22)ая
Приймаємо РМая = 1люд.
Весьая штат ремонтноїая майстерні складаєая [9]

				(2.ая23)
деая РВ – списочнаая кількість допоміжнихая працівників;
РІТая – списочна кількістьая інженерно-технічнихая працівників;
РСая – списочна кількістьая службовців;
РМая - списочна кількістьая молодшого обслуговуючогоая персоналу;
РСПая - списочна кількістьая виробничих працівників.ая

 люд.
Розрахунокая кількості робочихая місць проводимоая за формулоюая [9]

						(2.ая24)
деая Тр.м.ая – трудомісткість робіт,ая які виконуютьсяая в ремонтно-монтажній дільниці,ая люд.год;ая
Фд.дл.ая – річний дійснийая фонд часуая дільниці, год;ая

Р – кількістьая працівників, якіая працюють наая одному робочомуая місці одночасно.ая.

Приймаємо Кр.аям. = 5.ая


2.7.ая Розрахунок іая вибір обладнання.ая


Основою дляая розрахунку іая підбору обладнанняая є вибранийая метод ремонту,ая розроблений технологічнийая процес іая трудомісткість виконанняая окремих видівая робіт іая операцій.
Кількістьая миючих машиная періодичної діїая розраховують заая формулою [9]ая

				(2.25)ая
де Q – загальна масаая деталей, якіая підлягають миттюая для плановогоая періоду вая одній машині,ая кг;
t – час миттяая однієї партіїая деталей складальнихая одиниць, t = 0,5;ая
Фд.о.ая – дійсний фондая часу обладнання;ая
g – масаая деталей одногоая завантаження, кг;ая
η – коефіцієнт,ая який враховуєая одночасне завантаженняая машини поая масі, ηая=0,6ая…0,8;ая
ηт – коефіцієнтая використання миючоїая машини поая часу, ηтая – 0,6ая…0,8.ая

				(2.26)ая
де β1ая , β2 – коефіцієнти,ая які враховуютьая частку масиая деталей, якіая підлягають миттю,ая відповідно відая загальної масиая трактора іая двигуна;              
 β1ая = 0,4ая…0,6;ая  β2 = 0,ая6…0,ая8;
Q’p , Q’a – відповідноая маса трактораая і двигуна;ая


.

.
Приймаємо однуая миючу машину.ая
Інше обладнанняая підраховуємо поая типовій технологіїая ремонту машин,ая виходячи зая отриманої кількостіая виробничих працівників,ая встановлених робочихая місць.
Всіая розрахунки таая прийняте обладнанняая заносимо вая таблицю 3.ая5.

2.ая8. Розрахунокая виробничих площая РОБ.


Доая виробничих площая дільниць майстерніая відносять площі,ая які зайнятіая технологічним обладнанням,ая робочими місцями,ая в томуая числі верстатами,ая стендами, конвельрами,ая деталями, якіая знаходяться біляая робочих місцьая і такая далі.
Розрахунокая площ виробничихая дільниць проводятьая одним ізая методів поая формулах іая коректують післяая розстановки обладнанняая згідно санітарно-будівельних нормая і правилая техніки безпеки.ая
Площі дляая дільниць зовнішньоїая очистки, мийки,ая розбирально-монтажної,ая ремонтно-монтажного,ая ремонту сільськогосподарськихая машин розраховуємоая за формулоюая [9]

					(2.ая27)
деая Fоб , Fм – відповідно площі,ая що займаютьая обладнання іая машини, м2;ая
G – коефіцієнт,ая який враховуєая робочі зониая і проходи.ая

м2.
Площіая інших дільницьая розраховують поая площі, якуая займає обладнання,ая з врахуваннямая робочих зоная і проходівая за формулоюая [9]

					(2.ая28)

деая Fоб – площаая яку займаєая обладнання, м2;ая

G – коефіцієнт,ая який враховуєая робочі зониая і проходи.ая

 м2.
Даніая по розрахункахая виробничих площая дільниць РОБая

	

Назва дільницьая
	Площа машини,ая
м2
	Площаая обладнання, м2ая
	Значення прийнятогоая коефіцієнту
	
Площа,ая м2

	
	
	
	
	розрахун-кова
	прийнятаая після плануванняая

	
Зовнішньої очисткиая і мийкиая 
ТО іая діагностики
Розбирально-миюча
Дефектуванняая
Ремонтно-монтажнаая
Пот. рем.ая двигунів
Обкаткиая і випробув.ая двигунів
Ремонтуая апаратури
Ремонтуая ел. обладнанняая і АКБая
Ремонт с.-г. машиная
Слюсарно-механічнаая
Ковальсько-зварювальнаая
Мідницько-жестювальнаая
Інструментальна складоваая
Санітарно-побутовийая відділ
Контораая
Вулканізаційна
Всьогоая
	
16,5ая
16,5ая
16,5ая
-
36
-
-
-
-
38,ая25
-
-
-
3ая
-
-
-
-
	
0,7ая
29,36ая
16,65ая
4,04ая
5,31ая
5,9ая
28,12ая
2,99ая
4,63ая
5,86ая
9,73ая
5,74ая
4,58ая
3,7ая
1,5ая
2,4ая
2,3ая
-
	
3
3ая
3,5ая
3
4ая
4
4ая
3,5ая
3,5ая
3,5ая
3
5ая
3,5ая
3
-
-
3ая
-
	
51,6ая
137,58ая
116
12,ая12
165,ая24
23,ая6
112,ая48
10,ая47
16,ая2
154,ая8
29,ая19
28,ая7
16,ая03
11,ая1
40ая
15
6,ая9
947ая
	
72
120ая
102
18ая
168
24ая
96
12ая
18
156ая
30
30ая
18
12ая
24
18ая
12
972ая



РЗДІЛ 3.ая
РОЗРОБКА ТЕХНОЛОГІЇАЯ ТО ГАЛЬМАЯ
3.1.ая Поточний ремонтая і ТОая гальмівних систем.ая
Поточний ремонтая гальм автомобіляая здійснюється приая наявності наступнихая дефектів:
 - поступовомуая приближені педаліая до кабіниая в процесіая гальмування (педальая провалюється). Усуваєтьсяая заміною манжетая колісних циліндрів,ая які маютьая підтікання гальмівноїая рідини, чиая заміною манжетиая головного гальмівногоая циліндра;
 - неая розгальмовуються гальмаая одного колесаая внаслідок заїданняая поршня вая колісному циліндрі;ая
 - низька ефективністьая гальмування черезая несправність гідровакуумногоая підси-лювачаая гальм;
 - нерозгальмовуванняая гальм черезая засмічення гальмівноїая системи абоая несправності гідровакуумногоая підсилювача гальм;ая
 - несправному центральномуая (стоянковому) гальмі.ая Усувається заміноюая колодок абоая деталей розжимногоая механізму.


Потраплянняая повітря вая систему гідравлічногоая приводу гальмая призводить доая ,,провалювання” педалі.ая При пожиманіая на педальая повітря зжимається,ая внаслідок чогоая тиск вая системі приводаая є недостатнімая і гальмаая працювати неая будуть. Видаленняая повітря ізая системи гідравлічногоая привода проводитьсяая в слідуючомуая порядку:
1)ая перевірити рівеньая води вая резервуарі головногоая гальмівного циліндра;ая 
рівень повиненая бути наая 15-20ая мм нижчеая верхнього краюая заливного отвору;ая
2) відкрутитиая на колісномуая циліндрі правогоая заднього колесаая болт-пробкуая на перепускномуая клапані іая приєднати резиновийая шланг довжиноюая 350-400ая мм; відкритийая кінець шлангаая опустити вая скляний посудая ємністю неая менше 0,ая5 лая з политоюая в ньогоая до половиниая гальмівною рідиною;ая
3) відкрутитиая на 1/2 – 3/4 обертаая перепускний клапан;ая декілька разая ножати іая відпустити гальмівнуая педаль; пожиматиая педаль потрібноая швидко, аая відпускати повільно;ая прокачувати потрібноая до тихая пір, покиая не перестанутьая виходити бульбашкиая повітря ізая трубки, опущеноїая в склянуая банку зая тормозною рідиною;ая через кожніая 5-6ая нажимань наая педаль доливатиая рідину вая резервуар головногоая  гальмівного циліндра,ая не допускаючиая повного видаленняая із ньогоая рідини, такая як вая протилежному випадкуая в системуая знову можеая проникнути повітря;ая
4) післяая видалення повітряая при пожатійая педалі щільноая закрутити перепускнийая клапан, знятиая  шланг іая повернути наая місце болт-пробку колісногоая гальмівного циліндра.ая 
Прокачування дляая видалення повітряая проводять вая наступній послідовності:ая
- заднє правеая колесо;
переднєая праве колесо;ая
 - переднє лівеая колесо;
- заднєая ліве колесо.ая
При правильномуая регулюванні гальмівногоая механізму іая приводу, гальмівнаая 
педаль неая повинна приая гальмуванні опускатисяая більш чимая на половинуая свого ходу.ая
При замініая гальмівної рідиниая потрібно розібратиая і очиститиая головний іая 
колісний тормозніая циліндри іая помити їхая в спиртіая чи гальмівнійая рідині. Трубопроводиая також промивають,ая а потімая продувають сжатимая повітрям. 
Приая зборці коліснихая циліндрів, потрібноая змастити алюмінієвіая поршні іая внутрішню поверхнюая циліндра касторовимая маслом. Заповненняая системи гальмівногоая привода гальмівноюая рідиною потрібноая проводити вая тій жеая послідовності, щоая і приая прокачуванні.
Примерзанняая колодок усуваєтьсяая поливанням гальмівнихая барабанів гарячоюая водою.


РОЗДІЛая 4
КОНСТРУКТИВНАая ЧАСТИНА

4.ая1. Будоваая і принципая роботи пристроюая для прокачуванняая гальм.

Прокачуванняая гальм цеая технологічна операція,ая для виконанняая якої вая умовах ремонтнихая майстерень необхідноая 2 чоловіка.ая Для полегшенняая виконання операціїая прокачування гальм,ая я розробивая пристрій дляая прокачування, заая допомогою якогоая цю операціюая може виконуватиая один чоловік,ая як вая умовах ремонтнихая майстерень, такая і вая умовах поля.ая
Пристрій дляая прокачування гальмая (рис. 4.ая1) складаєтьсяая з:
· хомутаая (1);
· муфтиая (2);
· хомутая (3);
· переднійая шланг (4);ая
· трьохпозиційний краная (5);
· дренажнийая клапан (6);ая
· бак (7);ая
· шланг (8);ая
· двохпозиційний краная (9);
· фільтрая (10);
· клемаая (11);
· кришкаая (12);
· бачокая (13).
Данийая пристрій маєая наступні технічніая характеристики:
· типая пересувний;
· місткістьая бачка – 3л;ая
· робочий тиская (в атм.ая) – 1,8ая  0,2;ая 
· довжина під’єднувальногоая шланга – 200ая м;  
· масаая у заправленомуая стані неая більше – 4ая кг. 
[image: Фрагмент]
Рис.ая 4.1.ая Пристрій дляая прокачування гальмая 
Принцип роботи:ая
Спеціально виготовленуая кришку під’єднуємая до бакаая головного циліндраая (7). Шлангая (4) під’єднуємоая до колесаая і ставимоая трьохпозиційний краная (5) вая перше положення,ая повітря підая тиском подаєтьсяая в бакая головного циліндраая де створюєтьсяая тиск (2ая атм). Рідинаая подається вая систему гідравлічногоая приводу гальм.ая Для доливанняая рідини вая бак (7)ая з технологічногоая бачка (13)ая необхідно: повернутиая трьох позиційнийая кран вая друге положення,ая в цьомуая положенні подачаая стиснутого повітряая переривається, аая канал якийая з’єднує бакая з технологічнимая бачком (13)ая відкривається. Такая як бачокая (13) знаходитьсяая вище заая бак (7)ая то гальмівнаая рідина зая бачка перетікаєая в бакая головного циліндра.ая Коли миая ставимо трьохпозиційнийая кран вая третє положенняая подача, якая стиснутого повітряая так іая гальмівної рідиниая припиняється. Шлангая (8) іая двохпозиційний краная (9) призначеніая для встановленняая необхідного рівняая гальмівної рідиниая в баціая головного гальмівногоая циліндра.  

4.ая2. Перевірочнийая розрахунок бачкаая пристрою.
Знайдемоая необхідну товщинуая t стінкиая циліндричного тонкостінногоая резервуара (рис.ая4.2),ая всередині якогоая створено тиск.ая Під часая розрахунків будемоая користуватись, наприклад,ая четвертою теорієюая міцності.
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Рис.ая4.2.ая Схема навантаженняая циліндричного резервуараая внутрішнім тискомая

Очевидно, щоая внутрішній тиская на днищеая буде відриватиая його відая циліндричної частиниая резервуара абоая розривати резервуарая за поперечнимая перерізом. Тиская на боковіая стінки розриватимеая циліндричну оболонкуая за твірнимиая напрямами резервуара.ая






Отже, якщоая вирізати зая циліндричної частиниая резервуара прямокутнийая елемент, тоая в ньомуая виникнуть розтягуючиая напруги вая двох взаємноая перпендикулярних напрямах:ая меридіональні нормальніая напруги O, у напряміая твірної циліндричноїая поверхні, іая тангенціальні напругиая O, уая напрямі поперечнихая перерізів резервуара.ая В зазначенихая напрямах відсутніая зсуви іая перекоси елемента,ая а значить,ая на йогоая гранях будутьая відсутні дотичніая напруги, тобтоая напруги O і O будуть головними.ая Третьою головноюая напругою, щоая діє наая стінку резервуараая в радіальномуая напрямі, можнаая знехтувати, оскількиая вона малаая порівняно зая O іая O. Отже,ая в точкахая стінки резервуараая реалізується плоскийая напружений стан.ая


Для визначенняая напруг Oі O використаємо методая перерізів. 








Площиноюая m – m розріжемо резервуарая на двіая частини (рис.ая1) іая розглянемо рівновагу,ая наприклад, правоїая його частини.ая В цьомуая разі тиская на днищеая праворуч замінемоая рівнодійною силоюая F, якаая становить F=ПD/4.ая Зрівноважує силуая F нормальнаая сила N , що утворюєтьсяая напругою O в кільцевомуая перерізі товщиноюая  t  іая довжиною ПD. Враховуючи, щоая N=OtПD іая прирівнюючи F до N, тобто ПD/4=OtПD, дістаємоая співвідношення дляая визначення напругиая O:


	O =                                                      (4.1)ая
З цієюая ж метоюая проведемо наая відстані l від перерізуая m – m  ще одиная переріз площиноюая n – n (рис.4.ая1). Вая свою чергу,ая отримане кільцеая шириною  l розріжемо наая дві частиниая меридіональним перерізом,ая що збігаєтьсяая з повздовжньоюая віссю резервуара,ая і розглянемоая рівновагу нижньоїая частини вирізногоая кільця. 
Вая цьому разіая тиск наая стінки виділеноїая частини кільцяая можна замінитиая тиском наая діаметральну площуая А= Dl.  
Тоді силуая тиску можнаая визначити формулою:ая

F=D1.
F=400ая·0,2ая=80кН


Зазначенаая сила зрівноважуєтьсяая нормальною силоюая , яка єая результуючою, утвореноюая напругою O по площіая 2t1. Враховуючи,ая що елементая кільця перебуваєая в рівновазі,ая 



тобто = F, або D1 = O2t1 , маємо


                                           O = 				(4.2)ая


Зазначемо, щоая тангенціальні напругиая O виявилисьая удвічі більшимая за меридіональніая O. Враховуючиая нерівність, записуємоая значення головнихая напруг: 






               σая  =  σ=  ;      σая  =     σ=  σая .			(4.3)ая
Для визначенняая  товщини стінкиая резервуара відповідноая до поставленоїая задачі використаємоая четверту теоріюая міцності. Підставимоая значення головнихая напруг уая формулу


                                      U=  [U], тоді:ая                       


                                σ  =  [O]
звідси

                                         t  .

  – тиск вая баку (2МПа)ая
D  – діаметрая бака (0,ая2м)
         [ σая  ] – допустиме напруженняая (пристрій виготовленийая з сталіая Ст3)
         [ σая  ] = 160Мпа [15]ая

                                         t  мая

Необхідна товщинаая стінок повиннаая бути 2ая мм, алеая з технологічнихая міркувань приймаємоая товщину стінкиая 5 мм.ая




РОЗДІЛ 5ая
ОХОРОНА ПРАЦІая ТА БЕЗПЕКАая ЖИТТЄДІЯЛЬНОСТІ

5.ая1. Екологічніая проблеми іая їх рішенняая на ремонтнійая базі.

Підвищенняая рівня виробництваая сільськогосподарської продукціїая неперервно пов’язаноая із збільшеннямая засобів механізації.ая Це вая свою чергуая приводить доая збільшення впливуая відпрацьованих газівая силових агрегатів,ая збільшенню відходівая ремонтно-обслуговуючоїая бази, загальногоая шкідливого впливуая на навколишнєая середовище.
Технологіїая вирощування сільськогосподарськихая культур ставитьая нові вимогиая до засобівая механізації, удосконаленняая інших енергетичнихая засобів, аая також доая їх раціональногоая використання.
Стараая техніка іая застаріле обладнанняая мають екологічніая показники, якіая не відповідаютьая стандартам іая нормативам, щоая шкідливо впливаєая на людинуая та навколишнєая середовище.
Вая районі маютьая місце такіая джерела забрудненняая навколишнього середовища:ая
1. підвищений впливая чадного газуая (СО) багатьмаая автомобілями іая тракторами із-за несправностіая паливної апаратури,ая низької якостіая бензину іая дизельного палива;ая
1. площадка дляая мийки сільськогосподарськоїая техніки, стічнаая вода неая очищується, аая випускається прямоая у відкритеая водоймище іая місце мийкиая машин, щоая працюють зая ядохімікатами таая інше.

5.ая2. Аналізая можливих небезпекая при виконанніая ремонту вая МРМ.

Вая майстернях іая на заводах,ая які ремонтуютьая сільськогосподарську технікуая і обладнання,ая велику рольая у створенніая безпечних умовая праці граєая раціональна організаціяая робочого місцяая і постійнеая утримання йогоая в чистотіая та порядку.ая
При розбиранніая машин, деталіая потрібно складатиая на стелажіая або вая спеціальну тару,ая яка пристосованаая для транспортування.ая
Ремонт іая технічне обслуговуванняая тракторів іая сільськогосподарських машиная в господарствахая проводиться вая ремонтних майстернях.ая В ремонтнійая майстерні проводятьсяая наступні видиая робіт: розбирально-складальні, верстатні,ая мідницько-жестювальні,ая зварювальні, ковальські,ая миючі, покрасочні.ая А такожая технічне обслуговуванняая акумуляторів, технічнеая обслуговування іая ремонт автомобілівая та тракторів.ая
Розбирально-складальніая роботи
Робочіая місця дляая проведення розбирально-складальних робітая обладнуються верстатами,ая станками, стелажами,ая підйомно-транспортнимиая пристроями іая іншими пристосуваннямиая для зручногоая і безпечногоая проведення робіт.ая
При розбирально-складальних роботахая застосовуються гаєчніая ключі тількиая відповідного розміру.ая
Забороняється вая процесі роботиая нарощувати гаєчнийая ключ іншимиая ключами абоая трубкою, відкручуватиая гайки зубиломая і молотком,ая класти деталіая та інструментая на крайая верстата.
Передая початком роботиая пневматичним абоая електричним інструментомая перевіряють справністьая інструментом іая його діюая вхолосту. Робочуая частоту шпинделяая встановлюють тількиая при відключеномуая від струмуая  інструментів.
Роботиая на верстатномуая обладнані
Забороняєтьсяая робота наая несправному верстатномуая обладнані, аая також наая обертаючих механізмах,ая що неая мають огороджень.ая Огородження неая повинно вібруватиая при роботіая обладнання.
Приая підготовці верстатаая до роботиая перевіряють ріжучийая інструмент, тісноая закріплюють йогоая і добреая центрують вая затискному пристрої.ая
Перед початкомая роботи застібаютьая одежу наая всі ґудзики,ая надягають головніая убори, щобая не замоталоая одежу абоая волосся наая частини верстатаая що обертаютьсяая або рухаються.ая
При роботіая на верстахая дотримуються всіхая вимог електробезпеки.ая Відходячи відая верстата, слідая відключити йогоая від електричноїая мережі. Біляая верстатів встановлюютьая дерев’яні щитки.ая
При роботіая на верстатахая не допускаєтьсяая биття фрези,ая яке єая головною причиноюая поломки їїая і травмуваннюая людей.
Дляая захисту обличчяая до фрезерногоая верстата встановлюютьая захисний екраная з оргстікла,ая який кріпитьсяая на вільноая обертаючий кронштейн,ая який кріпитьсяая до верхньоїая частини хоботаая верстата.
Підая час роботиая на токарномуая верстаті особливуая увагу приділяютьая для захистуая від стружки.ая З цієюая метою застосовуютьая захисні окуляриая або екран,ая який встановлюютьая з такимая розрахунком, щобая він неая мішав спостерігатиая за ходомая роботи.

Приая деяких операціяхая обов’язкове застосуванняая на верстатахая змащувально-охолоджувальнихая рідин. Оскількиая ці рідиниая містять нафтопродуктиая або іншіая шкідливі речовини,ая які можутьая шкідливо впливатиая на шкіру,ая то рукиая слід покриватиая відповідними пастамиая або мазями.ая
При роботіая на заточнихая верстатах всіая працюючі абразивніая круги закриваютьсяая захисними пристроями,ая кожухами, якіая виготовлені ізая сталі абоая ковкого чавунаая і надійноая прикріплюють доая верстата. Дляая відводу теплаая під часая роботи встановлюютьая вентиляцію.
Мийкаая машин, їхая вузлів таая деталей
Зовнішнюая мийку проводятьая на відкритихая площадках іая в спеціальнихая миючих машинахая в спорудіая майстерні.
Деталіая в спеціальнихая миючих машинахая миють гарячоюая рідиною (80ая°С іая більше) розчиномая кальцинованої соди,ая рідкого талькаая – поверхнево активногоая засобу АС-РАС.
Деталіая з  відложеннямиая смолистих речовиная і коксуая перед митямая в машинахая виварюють вая спеціальних виварювальнихая установках вая розчині каустичноїая соди великоїая концентрації.
Вая миючих відділенняхая найбільше числоая травм відбуваєтьсяая внаслідок опіківая і зіткненняая з ядовитимиая речовинами. Можливіая також пошкодженняая і пораненняая при виконанніая технологічного процесуая миття. Томуая обов’язкове застосуванняая запобіжних пристроївая і огородженьая біля небезпечнихая частин механізмівая миючих установок,ая ванн таая іншого обладнання;ая використання захиснихая засобів, мазей,ая паст іая спецодягу.
Ковальськіая роботи
Вая ковальських цехахая джерелами забрудненняая повітря єая дим, кіпотьая і шкідливіая гази нагрівнихая печей, горная і розпеченогоая металу.
Томуая в цехуая повинна бутая обмінна вентиляціяая з природнімая пробудженням (аерація)ая і місцевоюая вентиляцією.
Великуая роль дляая здійснення безпечнихая умов праціая коваля граєая раціональна організаціяая робочого місцяая і постійноая утримувати вая чистоті іая порядку.
Підая час роботиая механічних молотківая забороняється проводитиая їх ремонтая і змащування.ая Молотобоєць іая коваль повинніая працювати вая спецодязі іая захисних окулярах.ая
Зварювальні роботиая
Електродугове зварюванняая і наплавкаая супроводжується випромінюваннямая дуги, розбризкуванняая розплавленого металуая і великимая виділенням вая повітря різнихая шкідливих газівая та кислот.ая Тому робочеая місце зварюванняая обладнують місцевоюая вентиляцією ізая забором повітряая з нижніхая і верхніхая шарів.
Приая зварювальних роботахая виділяються, зая шкідливою дляая зору інтенсивністю,ая видимі (світлові)ая і невидиміая (ультрафіолетові таая інфрачервоні) промені.ая Внаслідок цьогоая в зварювальникаая може виникнутиая професійне захворюванняая очей, якеая називається електрофтальмією,ая опіки шкірногоая покриття обличчяая і рук.ая
Для захистуая очей таая обличчя зварювальниківая від шкідливоїая дії променевоїая енергії зварювальноїая дуги, обов’язковеая застосування щиткаая або маскиая із спеціальнимиая світлофільтрами.
Робочаая одежа зварювальникаая – брезентовий костюмая з вогнестійкоюая прокладкою, черевикиая з глухимая верхом, головнийая убір, діелектричніая рукавиці абоая перчатки.
Ремонтая і технічнеая обслуговування акумуляторівая
Потрібно бутиая особливо обережнимая з сірчаноюая кислотою, якаая застосовується дляая приготування електроліту.ая
Сірчана кислота,ая вивітрюючись, шкідливоая діє наая здоров’я людини.ая Тому вая місцях зберіганняая різних кислотая і хімікатівая та роботиая з нимиая необхідна ефективнаая місцева вентиляція.ая
Забороняється проводитиая транспортування акумуляторівая вручну. Робочаая одежа – хлопчатопаперовийая костюм зая кислотостійкою пропіткою,ая резиновий фартух,ая резинові чоботиая і захисніая окуляри.
Покрасочніая роботи
Працівникиая повинні бутиая проінструктовані іая навчені безпечнимая методам веденняая підготовчих іая покрасочних робіт,ая приготування красок,ая а такожая надання першоїая медичної допомогиая у випадкуая отруєння.
Приая нанесені краскиая розпилювачем застосуванняая респіраторів обов’язкове.ая Працівники, щоая працюють зая красками якіая вміщують свинцевіая сполуки, повинніая кожного дняая після закінченняая робіт абоая перед паліннямая і прийомомая їжі ретельноая чистити зубиая і прополіскуватиая ротову порожнину.ая Для захистуая шкіри обличчяая рекомендується застосовуватиая крем абоая пасту ХИСТ-6.
Технічнеая обслуговування іая діагностика
Всіая операції іая роботи проводятьсяая при зупиненомуая двигуні, заая виключенням тихая операцій, виконанняая яких можливеая лише приая працюючому двигуні.ая
При виконанніая операцій, якіая потребують підняттяая рами, передньоїая або задньоїая вісі трактора,ая потрібно застосовуватиая справний домкрат.ая Під часая виконання робітая при піднятійая рамі абоая вісі трактораая забороняється залишатиая раму (вісь)ая на домкраті,ая слід підставитиая під нихая надійні підставкиая і загальмуватиая трактор.
Всіая працівники стаціонарнихая постів технічногоая обслуговування іая діагностики проходятьая інструктаж поая техніці безпекиая у відповідностіая з родомая виконуваних робіт.ая

5.3.ая Розроблення заходівая по оздобленнюая умов праці.ая

Покращення умовая праці досягаєтьсяая комплексом заходів,ая які вимагаютьсяая законодавством поая охороні праці.ая
Для досягненняая безпечних умовая праці потрібногоая повітрообміну вая приміщенні встановлюютьая обмінну вентиляціюая з природнімая побудженям (аерація)ая і місцевуая вентиляцію, якаая забезпечує необхіднуая температуру, вологість,ая швидкість переміщенняая повітря, аая також виведенняая газів, парівая і кислотая у відповідностіая з санітарнимиая нормами.
Приміщення,ая в якихая технологічний процесая супроводжується виділеннямая газів, кислот,ая надлишкового теплаая та іншихая шкідливостей, виділяютьая від іншихая коридорами.
Приміщення,ая в якихая технологічний процесая супроводжується шумами,ая які перевищуютьая допустимі норми,ая також рекомендуєтьсяая ізолювати відая інших приміщень.ая Для цьогоая користуються звукопоглинаючимиая матеріалами іая застосовують спеціальніая будівельні конструкції.ая
Приміщення, аая також робочіая місця вая залежності відая точності виконуванихая операцій повинніая мати відповіднеая освітлення. Дляая того щобая природне освітленняая не погіршувалося,ая потрібно неая рідше чотириая рази вая рік очищуватиая вікна, аая при розстановціая обладнання іая стелажів поая можливості неая загороджувати їх.ая
Гардеробні, вмивальникиая і душовіая кімнати повинніая бути наая всіх виробництвах.ая

5.4.ая Аналіз стануая роботи поая охороні праціая 

Охорона праціая встановлена іая регулюється кодексамиая законів проая працю іая відповідними указами,ая законами, постановами,ая правилами, нормамиая і інструкціями.ая
В районіая немало зробленоая для здійсненняая безпечних умовая праці. Вая товаристві встановленийая жорсткий розпорядокая дня, проводитьсяая навчання всіхая працюючих правиламая техніки безпеки.ая
В МРМая є гардеробая і вмивальники,ая працівникам видаєтьсяая спецодяг, аая при виконанніая шкідливих дляая здоров’я робітая видаються індивідуальніая засоби захисту.ая
В господарствіая створюється кабінетая по охороніая праці. Заая останні триая роки значноая знизилось числоая травм, щоая говорить проая покращення безпечнихая умов праці.ая
Але вая той жеая час вая господарстві існуєая ряд недоліків.ая 

Так вая ремонтній майстерніая вентиляція неая відповідає сучаснимая вимогам поая охороні праці.ая Немає миючихая машин дляая мийки деталей,ая також немаєая спеціальної площадкиая для зовнішньоїая очистки іая мийки машин.ая

5.5.ая Пожежна профілактикаая в ремонтнійая майстерні.

Пожежнаая безпека вая ремонтній майстерніая забезпечується дотриманнямая встановлених нормая пожежної безпеки.ая Контроль заая виконанням цихая правил здійснюєая завідуючий майстерніая і головнийая інженер.
Уая ремонтній майстерніая повинні бутиая засоби гасінняая пожеж, дошкаая бойового пожежногоая розкладу, табельая з вказівкоюая розкладу таая інструкції проая заходи пожежноїая безпеки.
Неая допускається проводитиая ремонт технікиая із заповненимиая баками паливом,ая або застосовуванняая легкозаймистих речовиная для миттяая і обезжиренняая деталей.
Місткостіая з підая паливних матеріалівая рекомендуються післяая промивки каустичноюая содою, продуватиая парою іая висушувати. Зварюванняая здійснюють приая відкритих отворахая бензобаків іая заповнених місткостейая водою.
Особливуая пожежну небезпекуая являють зварювальніая цехи, такая як вая них можутьая знаходитися ацетиленовіая і кисневіая балони, абоая ацетиленові генератори,ая з якихая можливий витікая газу. Ацетиленовіая генератори встановлюютьая в одноповерхових,ая опалювальних приміщеннях,ая стелі безая легкозаймистим покриттям.ая Освітлення апаратноїая забезпечується тількиая через вікна.ая
При обкатціая двигунів черезая з’єднання виділяютьсяая вибухонебезпечні випаровування.ая Випускають їхая за допомогоюая спеціальних вловлювачів.ая Вихлопні газиая вилучають черезая глушник-охолоджувачая в підземнуая трубу, якаая виходить заая межі приміщення.ая
До пожежноїая безпеки відносятьая також наявністьая пожежних щитівая і наповненістьая пожежних водоймищая водою.


Кількістьая води вая пожежному водоймищіая розраховують заая формулою:

					(5.ая1)
деая q – витратаая води, л/хв., q = 10 л/хв.;
t – розрахована тривалістьая пожежі, год,ая t = 3ая год;
z – кількість пожеж,ая z = 2.ая

 м3.
Приймемоая два пожежнихая водоймищ поая 100 м3.ая
Кількість пожежнихая щитів розраховуємоая за формулоюая [9] заая умови одиная щит наая 350 м2ая площі:

					(5.ая2)
деая nшт – кількістьая пожежних щитів;ая
Fм – площаая майстерні, м2;ая
fшт – питомаая площа, м2,ая  fшт = 350ая м2.

.
Приймаємоая три щити.ая
Кількість вогнегасниківая розраховуємо зая умови одиная вогнегасник наая 100 м2ая площі:

						(5.ая3)
деая nв – кількістьая пожежних щитів;ая
Fм – площаая майстерні, м2;ая
Fв – питомаая площа, м2,ая  fв = 100ая м2.

.
Приймаємоая 10 вогнегасників.ая

РОЗДІЛ 6ая   
ТЕХНІКО-ЕКОНОМІЧНІая ПОКАЗНИКИ ПРОЄКТУая 

6.1.ая Техніко-економічнаая оцінка розробленогоая пристрою.

Затратиая на виготовленняая пристрою розраховуємоая за формулою:ая

			(6.1)ая
де Ск.аяд. – вартістьая виготовлення корпуснихая деталей, грн;ая
Со.д.ая – затрати наая виготовлення оригінальнихая деталей, грн;ая
Сз.д.ая – ціна закупочнихая деталей, грн;ая
Сз.б.ая – заробітна платаая виробничих працівників,ая які зайнятіая на складанняая пристрою, грн;ая
Сц – цеховіая накладні витратиая на виготовленняая пристрою, грн.ая.
Вартість виготовленняая корпусних деталейая розраховують заая формулою:

					(6.ая2)
деая Qк – масаая матеріалу, якаая використовується наая виготовлення корпуснихая деталей, кг;ая
С!к.аяд. – середняая вартість 1ая кг готовоїая деталі, грн./кг.
Ск.аяд.=7,ая8⋅39ая=282,9грн.ая
Вартість виготовленняая оригінальних деталейая розраховують заая формулою:

					(6.ая3)
деая Свр.пая – заробітна платаая виробничих працівників,ая зайнятих наая виготовлення оригінальнихая деталей, грн;ая
См – вартістьая матеріалу заготовкиая для виготовленняая оригінальних деталей,ая грн.




Основнуая заробітну платуая розраховують заая формулою:

					(6.ая4)
деая t – трудомісткістьая виготовлення оригінальнихая деталей, люд.аягод;
Срая – годинна ставкаая працівників, якаая вирахувана поая середньому розряду,ая грн;
Кt – коефіцієнт, якийая враховує доплатуая до основноїая заробітної плати,ая
Кt = 1,ая03.
Свр.аяп = 9,ая3⋅39,ая4⋅1,ая03=290,ая2 грн.ая
Вартість матеріалуая заготовки дляая виготовлення оригінальнихая деталей розраховуємоая за формулою:ая

					 (6.5)ая
де Цая – ціна 1ая кг матеріалуая заготовки, грн./кг;
Qa – маса заготовки,ая кг.
Смая=30,8ая⋅3,4ая=98 грн.ая.

 грн.

Цінаая закупочних деталейая становить:  грн.ая
Заробітна платаая виробничих працівників,ая які зайнятіая на складанняая пристрою, розраховуємоая за формулою:ая

				 (6.6)ая
де Тобая – нормативна трудомісткістьая на складанняая пристрою, люд.аягод;
Кt – коефіцієнт, якийая враховує відношенняая між повнимая і оперативнимая часом складання,ая Кt = 1,ая08.

 грн.ая
Цехові накладніая витрати наая виготовлення пристроюая розраховуємо заая формулою:

					(6.ая7)
деая К – загальноая виробничі накладніая витрати, %; 

– заробітнаая плата виробничихая працівників, якіая приймають участьая у виготовленіая пристрою, зая врахуванням додатковоїая оплати праціая і нарахуваньая по соціальномуая страхуванню, грн.ая

				(6.8)ая
де Сврая – основна заробітнаая плата виробничихая працівників, грн;ая
Сдод – додатковаая оплата праці,ая грн;
Ссоцая – відрахування наая соціальне страхування,ая грн.
Основнаая заробітна платаая виробничих працівників:ая

					(6.9)ая

 грн.
Додатковаая оплата праці:ая

						(6.10)ая

 грн.
Відрахуванняая на соціальнеая страхування:
Ссоцая=22⋅(Сврая+Сдод)100ая					(6.10)ая
Ссоц=22ая⋅(310,4ая+31,04)ая100=126,ая3 грн.ая

 грн.
Цеховіая накладні витратиая становлять:

 грн.ая
Затрати наая виготовлення пристроюая становлять:

 грн.ая
Річна економіяая від зниженняая собівартості приая впровадженні пристрою:ая


					(6.12)ая
де So , Sп – відповідноая собівартість ремонтуая до іая після впровадженняая пристрою, грн;ая
по – кількістьая днів ремонтуая на протязіая року.

					(6.ая13)
деая Кроб – кількістьая зайнятих працівників;ая
Тс – тарифнаая ставка працівника,ая грн./год;ая
t – часая на ремонт,ая год.
Тоді:ая
𝑆𝑜=1ая⋅39,4ая⋅2=123,ая2грн,

 грн.ая

 грн.
Терміная окупності пристрою:ая

						(6.14)ая

 року.

6.ая2   Вартістьая основних виробничихая фондів

Вартістьая основних виробничихая фондів МРМая розраховують поая формулі [9]:ая

				(6.15)ая
де Сз.аяд – вартістьая виробнтчої споруди,ая грн;
Со.аяб – вартістьая встановленого обладнання,ая грн;
Сп.аяп – вартістьая приборів, пристроїв,ая інструменту, грн.ая
Вартість реконструкціїая виробнтчої спорудиая розраховують поая формулі [9]:ая

						(6.16)ая
де С!аяз.дая – середня вартістьая будівельно-монтажнихая робіт, віднесенихая до 1ая м2 виробничоїая площі ремонтногоая підприємства, грн./м2;
Fп – виробнича площаая майстерні, м2.ая

 грн.
Вартістьая встановленого обладнанняая розраховують поая формулі [9]:ая

						(6.17)ая
де С!аяоб – питомаая вартість встановленогоая обладнання, віднесенихая до 1ая м2 виробничоїая площі ремонтногоая підприємства, грн./м2;
Fп – виробнича площаая майстерні, м2.ая

 грн.
Вартістьая приборів, пристроїв,ая інструменту розраховуютьая по формуліая [9]:

						(6.ая18)
деая С!п.аяп – питомаая вартість встановленихая приборів, пристроїв,ая інструменту віднесенихая до 1ая м2 виробничоїая площі ремонтногоая підприємства, грн./м2;
Fп – виробнича площаая майстерні, м2.ая

 грн.
Тодіая вартість основнихая виробничих фондів,ая віднесених доая 1 м2ая виробничої площіая майстерні будеая становити:

 грн.ая

6.3.ая Розрахунок собівартостіая ремонту.

Дляая майстерень господарствая накладні витратиая не враховуються,ая так якая вони неая входять уая собівартість основноїая продукції.
Собівартістьая ремонту машиная в господарськійая майстерні розраховуютьая по формуліая [9]:

				(6.ая19)
деая Свир.пая – повна заробітнаая плата виробничихая працівників, грн;ая
Сз.чая – нормативні затратиая на запчастини,ая грн;
Ср.аям – нормативніая затрати наая ремонт майстерні,ая грн;
Сн.аяв – вартістьая загальновиробничих накладнихая витрат, грн.ая
Повна заробітнаая плата виробничихая працівників розраховуєтьсяая по формуліая [9]:

				(6.ая20)
деая Спр – основнаая заробітна платаая виробничих працівників,ая грн;
Сдодая – додаткова заробітнаая плата працівників,ая грн;
Ссоцая – відрахування наая соціальне страхування,ая грн.
Основнаая заробітна платаая виробничих працівниківая розраховується поая формулі [9]:ая

					(6.21)ая
де Трая – нормативна трудомісткістьая ремонту виробу,ая люд.год;ая
Гс – годиннаая ставка працівника,ая яка визначаєтьсяая по середньомуая розряду, 
Гсая = 39,4ая грн./год;ая
Кт – коефіцієнт,ая який враховуєая доплату заая зверх урочніая та іншіая роботи,
 Ктая = 1,025ая…1,030.ая

 грн.
Додатковаая заробітна платаая працівників складаєая 5…8ая % від основноїая і становить:ая

					(6.22)ая

 грн.
Відрахуванняая на соціальнеая страхування складаєая 22 % відая основної іая додаткової заробітноїая плати:
Ссоцая=22⋅(Спрая+Сдод)				(6.ая23)
Ссоцая=0,22ая⋅(188802,6ая+11328,2)ая=74048,4ая грн.
Повнаая заробітна платаая працівника будеая становити:

 грн.ая
Повна заробітнаая плата виробничихая працівників, якаая припадає наая один умовнийая ремонт розраховуєтьсяая за формулою:ая

						(6.24)ая
де Ку.аяр – кількістьая умовних ремонтів:ая

						(6.25)ая
де Ту.аяр – трудомісткістьая одного умовногоая ремонту, Ту.аяр = 300ая люд.год.ая

 ум.рем.ая

 грн./ум.аярем.
Нормативніая затрати наая запчастини приблизноая становлять Сз.аяч = 85000ая грн.
Нормативніая затрати наая ремонт майстерніая становлять Ср.аям = 28800ая грн.

Вартістьая загальновиробничих накладнихая витрат розраховуютьая за формулою:ая 

					(2.26)ая

 грн.
Собівартістьая одного умовногоая ремонту будеая розраховуватись заая формулою:

				(6.ая27)

 грн.ая

6.4.ая Розрахунок фондовіддачі.ая

Розрахунок фондовіддачіая проводимо поая формулі:

				(6.ая28)
деая Соц – відпускнаая оцінка наая ремонт об’єкту,ая грн.:

					(6.ая29)
деая Су.рая – собівартість одногоая умовного ремонту,ая грн..

грн;ая
Ку.рая – кількість умовнихая ремонтів;
Соая – вартість основнихая виробничих фондів,ая грн.

.



6.ая5. Повнийая прибуток.

Повнийая прибуток розраховуємоая по формулі:ая

				(6.30)ая
де Соцая – відпускна оцінкаая на ремонтая об’єкту, грн;ая
Су.рая – собівартість одногоая умовного ремонту,ая грн;
Ку.аяр – кількістьая умовних ремонтів.ая

 грн.

6.ая6. Прибутокая на однуая гривню основнихая виробничих фондів.ая

Прибуток наая одну гривнюая основних виробничихая фондів розраховуємоая по формулі:аяЗмн.
АЯрк.
№ докум.
Підпис
Даятая
АЯрк.




				(6.31)ая
де Соцая – відпускна оцінкаая на ремонтая об’єкту, грн;ая
Су.рая – собівартість одногоая умовного ремонту,ая грн;
Ку.аяр – кількістьая умовних ремонтів;ая
Со – вартістьая основних виробничихая фондів, грн.ая
П=(4059,ая5−3530)ая⋅1134/23986,ая4=14ая грн.


6.ая7. Рівеньая рентабельності ремонту.ая

Рівень рентабельностіая ремонту розраховуємоая по формулі:ая

					(6.32)ая
де Соцая – відпускна оцінкаая на ремонтая об’єкту, грн;ая
Су.рая – собівартість одногоая умовного ремонту,ая грн.

.

6.ая8. Продуктивністьая праці виробничихая працівників.

Продуктивністьая праці виробничихая працівників розраховуємоая по формулі:ая

					(6.33)ая
де Соцая – відпускна оцінкаая на ремонтая об’єкту, грн;ая
Ку.рая – кількість умовнихая ремонтів; 
Рсрая – середня кількістьая виробничих працівників.ая

 грн.

6.ая9   Терміная окупності основнихая виробничих фондівая

Термін окупностіая основних виробничихая фондів розраховуємоая по формулі:ая

					(6.34)ая
де Соая – вартість основнихая виробничих фондів,ая грн;
Пзагая – повний прибуток.ая
𝑄р=423986,ая4/598330,ая5=0,ая71років.


ВИСНОВКИ 

В даному проекті зроблений аналіз виробничо-господарської діяльності базового району, що дозволило визначити задачі, які необхідно вирішити при розробці проекту.
По темі проекту проведений огляд літератури, що дозволило виявити основні тенденції у розвитку ремонтно-обслуговуючого виробництва в сільському господарстві, частина з яких була застосована в даній роботі.
Виходячи з оглядової наявності машинно-тракторного парку господарства на перспективу обґрунтована структура ремонтно-обслуговуючої бази господарства і приведені розрахунки основних параметрів машинної ремонтної майстерні та її компоновка.
Розробленаий пристрій для прокачування гальмівної системи,  яка дозволяє зменшити витрати праці і часу при виконанні робіт пов’язаних з проведенням ТО.
Запропоновані також заходи по охороні праці та охорони навколишнього середовища.
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